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ВВЕДЕНИЕ

Актуальность темы исследования.  В настоящее время все больше внимания уделяется проектированию предметно-пространственных объектов дизайна и улучшению их эстетических и функциональных свойств. Одним из элементов средового дизайна являются визуальные информационные системы, предоставляющие информацию и различные сведения потребителю. Количество информации в открытых и закрытых территориях оказывает существенное влияние на пространственно-временное восприятие человека. Визуальные информационные системы охватывают широкий спектр проблем: способствуют ориентации, оценке эстетико-художественных и эмоциональных особенностей окружающего пространства. Возникает необходимость улучшать эргономические, технологические, социологические п психологические характеристики проектирования объектов средового дизайна информационной группы.

С течением времени изменяются принципы формообразования и технологии реализации информационных носителей, но функции объектов остаются прежними: коммуникация, передача сведений потребителю, организация эмоциональной составляющей открытого пространства.

Научная новизна дипломного исследования. Полученные в ходе исследования объективные научные результаты содержат в своей совокупности решения актуальной на сегодняшний день проблемы - изучения  разработки электронного информационного стенда кафедры на базе «Web-Хостинга», а также разработки наиболее эффективного изучения данного предметного вопроса.
Практическая значимость дипломного исследования состоит в том, что полученные в нем результаты позволяют оптимизировать отбор средств, методов и форм для разработки наиболее эффективного изучения  разработки электронного информационного стенда кафедры на базе «Web-Хостинга».
С позиции изучаемой дисциплины предложены наиболее совершенные средства и методы определенные модули изучения разработки электронного информационного стенда кафедры на базе «Web-Хостинга».
Материалы исследования данной дипломной работы могут быть использованы для методической работы (разработка рабочих программ, подбора комплекса средств, использование разнообразных условий и т.д.). Результаты исследования могут найти применение в практической деятельности, а также в подготовке специалистов, и в системе повышения их квалификаций и переподготовки.

Достоверность полученных результатов дипломного проекта обеспечена опорой на теоретические позиции, комплексом использованных методов, их соответствием цели, задачам и логике исследования, объемом выборочных данных, количеством и продолжительностью экспериментов, корректной обработкой эмпирического материала, с помощью современных методов изучаемой дисциплины.

Научная новизна данной дипломной работы представлена результатами комплексного межотраслевого исследования теоретических и практических аспектов, специфики разработки электронного информационного стенда кафедры на базе «Web-Хостинга».
В работе проанализированы, нормы развития разработки электронного информационного стенда кафедры на базе «Web-Хостинга», а также сложившаяся практика, что позволяет осмыслить в целом проблемы в данной сфере, а также сформулировать ряд предложений: по дальнейшему их решению и совершенствованию изучения данной темы.
Предметом исследования, данной дипломной работы, является - разработка электронного информационного стенда кафедры на базе «Web-Хостинга».
Объектом исследования, данной дипломной работы, является - разработка электронного информационного стенда кафедры на базе «Web-Хостинга» на современном этапе.
Целью исследования, данной дипломной работы, является - изучение теоретических и практических основ разработки электронного информационного стенда кафедры на базе «Web-Хостинга».
В соответствии с поставленной целью, данной дипломной работы, были поставлены и решены следующие задачи:

1) Рассмотреть - теоретико-методологические аспекты (основы) разработки электронного информационного стенда кафедры на базе «Web-Хостинга»;
2) Провести - комплексный, практический анализ (практическое исследование) разработки электронного информационного стенда кафедры на базе «Web-Хостинга»;
3) Разработать мероприятия и предложения по совершенствованию  разработки электронного информационного стенда кафедры на базе «Web-Хостинга», а также сделать выводы и дать рекомендации по проведенному исследованию, данной дипломной работы.
При проведении исследования, данной дипломной работы, были использованы следующие методы исследования:

1) Анализ существующей базы источников по рассматриваемой проблематике (метод научного анализа);

2) Обобщение и синтез точек зрения, представленных в базе источников (метод научного синтеза и обобщения);

3) Моделирование на основе полученных данных авторского видения в раскрытии поставленной проблематики (метод моделирования).

Теоретической и методической базой  исследования данной дипломной работы, являются - мировая и отечественная теория и практика, методологические и инструктивные материалы в данной предметной области.

Данная дипломная работа, имеет традиционную структуру и состоит из введения,  трех глав, заключения, библиографического списка и приложений.

ГЛАВА 1. ТЕОРЕТИЧЕСКИЕ АСПЕКТЫ ПРОЕКТИРОВАНИЯ ЭЛЕКТРОННОГО ИНФОРМАЦИОННОГО СТЕНДА

1.1. Понятие электронного информационного стенда и его описание 

В первой главе (теоретической части), данной дипломной работы, рассмотрим - теоретико-методологические аспекты (основы) изучения разработки электронного информационного стенда кафедры на базе «Web-Хостинга».
В ходе теоретического анализа, в  данном разделе - рассмотрим теоретические аспекты исследуемой проблемы и концептуальные основы ее решения; приведем понятийно-категориальный аппарат, посредством которого раскроем сущность и содержание предмета исследования; сопоставим и проанализируем различные точки зрения ученых, ведущих специалистов на данную про​блему к моменту исследования. В первом параграфе первой главы, данной дипломной работы, рассмотрим - понятие электронного информационного стенда и его описание.
1) Цифровой электронный стенд
  - современный способ информирования клиентов о проводимых акциях, изменениях цен или ставок, скидках и новинках. Яркие слайды
 и короткие динамичные видеоролики привлекут внимание посетителей, позволят эффективно донести до них полезную информацию.

2) Ключевые преимущества настенных информационных стендов. Простота работы с контентом  -  огромное количество встроенных бесплатных шаблонов, возможность добавления данных с внешних носителей, простое и понятное меню, несколько готовых сценариев воспроизведения.

3) Удобное и понятное меню  -  данные на экране можно менять дистанционно, подключив его к общей корпоративной сети или Интернету. При потере соединения для изменения настроек используйте пульт, который поставляется вместе с оборудованием в базовой комплектации.

4) Многофункциональность  -   настенные стенды можно использовать для трансляции видеороликов, воспроизведения звуковых файлов, показа текстов или демонстрации презентаций. Устройство без дополнительных обновлений воспроизводит все самые распространенные форматы изображений, текстовых, аудио - и видеофайлов.

5) Электронный цифровой стенд DoCash Smart Panel  - уникальное оборудование, которое сочетает в себе достоинства рекламных видеоэкранов, информационных стендов и звуковых систем оповещения. В магазине, салоне красоты или медицинском центре информационный настенный стенд с цифровым дисплеем легко заменит растяжки, билборды и другие статические рекламные носители. Заказав универсальное электронное табло, Вы сможете в несколько раз сократить расходы на печатную рекламную продукцию.

В банках электронные информационные стенды
 станут отличной заменой устаревших табло котировок валют. Цифровые системы информирования позволят донести до клиентов информацию о текущих курсах, снижении ставок по кредитам, действующих акциях и спецпредложениях для вкладчиков.

Информационный стенд в банке или магазине  -  современный способ коммуникаций с аудиторией. Закажите электронное табло прямо сейчас, чтобы опередить конкурентов и получить новые возможности для развития бизнеса!

· настоящее  время  существует  много  способов  художественной

обработки металлов давлением. Творческий человек, инженер декоративно-прикладного искусства, выбирая технологию обработки металла, должен учитывать особенности различных способов обработки, влияющих на процесс формообразования изделия. Среди видов обработки металлов давлением различают ковку, дифовку, чеканку, металлопластику и др. Остановимся подробнее на технологии и инструменте для художественной ковки.

В литературе ковкой называют
 обработку металлов давлением, то есть, при помощи различных видов удара и изгибания. Целью процесса является получение поковки требуемой формы и размеров. В зависимости от температуры заготовки во время обработки, различают горячую и холодную ковку. При использовании технологии горячей ковки, металл заготовки нагревается до «ковочной температуры» - такой температуры, при которой пластичность металла повышается до максимума, но при этом не происходит изменений в его структуре. Для холодной ковки используются холодные заготовки, однако ковать холодным способом можно лишь металлы, имеющие малую твердость  - олово, малоуглеродистая сталь, бронза и т.д. К холодной ковке также относят гнутье - придание заготовкам, чаще пруткам, определенной формы путем изгибания.

Алгоритмически процесс ковки можно разделить по стадиям:

1) Заготовка - это первичный полуфабрикат, получаемый путем отделения требуемой части металла от проката или литья, по объему достаточный для получения поковки.
2) Поковка - основное изделие, получаемое в результате обработки заготовки ковкой.
Технологии ковки художественных изделий различают следующие виды ковки:
 Предварительная ковка производится в следующих целях. Для измельчения дендритов и грубых кристаллитов, для получения однородной мелкозернистой структуры. Для полного исключения пустот и пор металла и их последующей заваркой. Для проковки сердцевины слитка и придания необработанной заготовке требуемой предварительной формы.
Черновая ковка проводится при значительной деформации металла.
Сюда можно отнести черновую проковку ребер, сбивку углов Ортогональную протяжку.

Завершает изготовление ювелирного или художественного изделия окончательная ковка. Как ее еще называют - чистовая ковка. Это один из немногих методов обработки металлов, который невозможно заменить никакой другой обработкой.
Технологический процесс ковки состоит из ряда операций
 - законченных частей технологического процесса. По функциональному признаку операции можно классифицировать следующим образом: предварительные, основные, вспомогательные и отделочные.

К предварительным операциям относятся: отрубка, отрезка, надрубка, надрезка и вырубка. Надрезка и отрезка осуществляется режущим инструментом с удалением части металла в отход  - на токарном станке, фрезерном, газорезом и т.д. При отрезке заготовка отделяется полностью, при надрезке частично и потом обламывается. Этот процесс оставляет хороший торец, однако очень трудоемок и вызывает отход металла.

Надрубка и отрубка аналогичны, не предусматривают отхода и весьма эффективны. Процесс вырубки относится к получению заготовок из плит, путем контурного отделения заготовки от исходного металла. Все эти процессы служат для получения заготовок.

Основные операции ковки подвергают заготовку пластическому формоизменению с целью получения поковки требуемых форм и размеров. К ним относятся: протяжка, раскатка, осадка, высадка, проколка, прошивка, пробивка, раздача, гибка, торсировка, кузнечная сварка. Протяжка  - операция увеличения длины всей или части заготовки за счет уменьшения площади поперечного сечения. Эта операция применяется при получении поковок типа стержня -  круглых, квадратных и плоских, возможно с утолщениями по длине.
Раскатка - операция аналогичная протяжке, применяемая для увеличения диаметра кольцевых заготовок, за счет уменьшения площади поперечного сечения их стенок. Осадка  - основная кузнечная операция, обратная протяжке. Здесь уменьшают величину всей заготовки, за счет увеличения площади ее поперечного сечения. Нагретую заготовку устанавливают вертикально на наличник наковальни,  поддерживая клещами за середину, наносят по верхнему торцу удары молотом, нарастающим усилием. С ударами высота заготовки увеличивается, а площадь поперечного сечения увеличивается. При этом заготовка приобретает бочкообразную форму. Это не является эффективным проявлением процесса, однако
при
художественной
обработке,
такой
эффект
можно
весьма оригинально использовать. Высадка -  уменьшение высоты части заготовки, при увеличении площади поперечного сечения этой части. Эту операцию можно назвать локальной осадкой. При необходимости получения поковки с утолщением в средней части, ее так же высаживают, применяя специальный инструмент. Часто встречаются операции получения отверстий в поковках. К ним следует отнести -  проколку, пробивку и прошивку. 
Проколка  -  операция  выполнения  отверстия  в  поковке
  без  удаления металла
в
отход.
Выполняется
с
применением разновидности
накладного инструмента  - кузнечного шила. С помощью этой операции получают отверстия в поковках толщиной до 25 мм. Однако качество отверстия, полученного
данным
образом
невелико.

Пробивка - выполнение в заготовке отверстия с удалением металла в отход. Этой операцией получают отверстия заданной формы  -  круглые, шестигранные, квадратные и т.д. Качество, получаемых отверстий намного выше, чем при получении их проколкой, однако это требует применения достаточно сложного инструмента. Этой операцией получают отверстия в более
толстых
заготовках.

Прошивка  - операция получения несквозных отверстий, за счет свободного вытеснения металла кузнечным инструментом - прошивнем. Прошивка может служить предварительной операцией перед пробивкой глубокого отверстия и дальнейшей
раскатки.

Раздача - увеличение поперечного сечения отверстия при одновременном воздействии кузнечного инструмента - раздатчика, по всему периметру сечения. При небольшом увеличении отверстия эту операцию называют калибровкой.

Торсировка  -  или скручивание  - осуществляют
 поворотом части заготовки вокруг ее продольной оси. Этой операцией позволяют получать поковки спиральной формы из плоских и квадратных в сечении заготовок. Кузнечная сварка  - получение неразъемных соединений в результате соединения двух, или нескольких заготовок внахлест и интенсивной ковки их ударным инструментом.

Вспомогательные операции ковки применяются с целью улучшения и облегчения последующей ковки. К ним можно отнести пережим и сбивку углов. Пережимом формируют в поковке углубления, или уменьшают ее сечение, путем внедрения инструмента. При этом последующие формообразующие операции становятся менее энергоемкими. Сбивка углов, это операция, при которой ударным кузнечным инструментом деформируют острые углы у заготовок квадратного или прямоугольного сечения. Завершающей части работы проводят отделочные операции. Отрубкой удаляют излишки металла и заусенец. Правкой устраняют искажение формы поковки для ее полного соответствия эскизу. Правку осуществляют в горячем и холодном состоянии. Операция проглаживание устраняет неровности поверхности поковки при помощи гладилок. Вариантом проглаживания является калибровка, применительно к имеющимся в поковке отверстиям.

Все операции ковки состоят из приемов - отдельных действий и перемещений заготовки и инструмента. Существуют следующие приемы проведения кузнечных операций.

Переход - часть операции, которая проводится без замены кузнечного инструмента и перестановки заготовки.

Проход  -  последовательные однотипные удары молотом по заготовке, в результате которых она пластически деформируется при осуществлении одной из основных операций.

Кантовка  -  часть операции, состоящая из поворота заготовки вокруг оси.

Подача  - часть операции, состоящая из продольного или поперечного перемещения заготовки во время прохода или между переходами. Осуществление основных операций может происходить при использовании одного или нескольких приемов.

Инструмент для ковки можно разделить на группы
 по своему функциональному назначению: опорный, ударный, подкладной и вспомогательный. Опорный инструмент представлен наковальнями и шпераками.

Наковальня  -  основной опорный инструмент, на котором производятся практически все операции ковки. Наковальня представляет собой массивную металлическую опору. Различают однорогие, безрогие и двурогие наковальни. Наиболее распространен однорогий тип с коническим, круглым рогом для таких операций, как гибка по радиусу и раскатка. Противоположный край рогу, называют хвостом, он служит для гибки поковок, под прямым углом. Верхнюю плоскость наковальни  -  наличник, снабжают двумя отверстиями  -  круглым и квадратным. В квадратное отверстие вставляют хвосты подкладного инструмента, над круглым отверстием производят операции, требующие проход инструмента через заготовку (на пример пробивки). Наковальня устанавливается строго горизонтально, в 700  - 800мм от уровня пола. Для гашения динамики удара устанавливается на массивную опору, чаще деревянную.

Шпераки  - маленькая, чаще двурогая наковальня, весом не более 4 кг. Имеет разнообразный профиль и при художественной ковке имеет широкое применение. Используется для гибки, правки и 24 выколотке различных орнаментальных элементов. Хвостом шперак устанавливается в квадратное отверстие наличника наковальни. Ударный инструмент ручной ковки представлен кувалдами и ручниками.
Кувалда. Полное название - боевой двуручный молот (не потому, что использовался в бою, а потому, что им осуществляется бой, и держат кувалду, при работе, только двумя руками). Вес бойка молота от 2 до 16кг. По силе удара различают: локтевой  -  легкий, плечевой  -  средний и навесной удар, когда кувалда описывает в воздухе полный круг. Кувалда имеет оба плоских бойка или один клиновидный с продольным или поперечным расположением.
Ручник или молоток кузнеца - относится к основному кузнечному инструменту. Вес его бойка составляет не более 2 кг. Им производятся мелкие работы, а так же он служит для передачи указаний от кузнеца к ковалю.

Топор, зубило и подсечка  -  применяют для разделительных операций. Зубила, топоры и некоторые другие, называют еще накладным инструментом. Ве6сь он снабжен рукоятками, для удержания во время работы. Подсечка -  типичный представитель подкладного инструмента имеет четырехгранный хвостовик, который вставляется в отверстие наличника наковальни. Зубило так же используется при насечке узоров. Пробойники
  -  инструмент, служащий для пробивки отверстий. Имеют разнообразные сечения рабочей части. Используются для выполнения декоративных подзоров, решеток. Обжимки (они же парный инструмент, когда и накладной и подкладной инструмент работает совместно) -  состоят из двух частей верхника и нижника. Имеют самые разнообразные сечения рабочей поверхности  -  круглые, овальные, квадратные, шестигранные, фасонные. При помощи обжимок поковке придают правильную форму. Подбойники -  относятся к обеспечению вспомогательных операций. Применяются для облегчения и ускорения ручной ковки, а так же для образования перехватов, желобков, канавок, углублений. Расткатки  - одна сторона у него плоская, другая выпуклая. Служит для ускорения вытяжки или раскатки поковок. Гладилки -  служат для выглаживания поверхности поковок. Рабочая поверхность гладилки хорошо отшлифована, имеет плоскую или полукруглую поверхность. Вилки -  применяются для гибки и закручивания элементов поковки. Вспомогательный инструмент -  применяют для облегчения ковочных операций и ускорения процесса. Кузнечная форма  -  представляет собой массивную плиту с отверстиями и ручьями. Служит для получения фигурных отверстий, гибки, получения поковок заданных форморазмеров.

При художественной ковке применяют различные оправки. Фасонные и профильные оправки служат для производства элементов эскизной модели художественного изделия. Плита со штырями, при наличии возможности изменения их положения применяется при гибке завитков, кривых прутков и полос. Набрав шаблон, посредством расположения штырей, заготовку огибают между ними, получая требуемую форму поковки. Инструмент, при помощи которого заготовку удерживают и поворачивают, во время ковки называют клещами. В зависимости от конфигурации поковок, клещи имеют разные формы губок, из расчета прилегания их по всей длине сцепления. Рукоятки стержней изготавливаются пружинящими, чтобы они могли удерживаться одной рукой. Для фиксации зажима заготовки на рукоятки клещей насаживают зажимное кольцо  - шпандырь.

Помимо перечисленного инструмента, для ручной
 ковки используются также ножницы по металлу для листовых заготовок и тонких прутков. Кроме того, из-за применения большой ударной силы и передачи таким образом тепла заготовку, в верхнем слое металла образуется наклеп  - деформационное упрочнение. Это придает верхнему слою заготовки хрупкость и снижает пластичность всей заготовки, что усложняет дальнейшую обработку. Чтобы снять наклеп, заготовку необходимо отжечь - нагреть до определенной температуры, при которой структура металла изменится. Для этого применяют различные печи  -  электрические, топливные, электродуговые и т.д.

Основные операции ковки подвергают заготовку пластическому формоизменению с целью получения поковки требуемых форм и размеров. К ним относятся: протяжка, раскатка, осадка, высадка, проколка, прошивка,  пробивка, раздача, гибка, торсировка, кузнечная сварка. Протяжка - операция увеличения длины всей или части заготовки за счет уменьшения площади поперечного сечения. Эта операция применяется при получении поковок типа стержня -  круглых, квадратных и плоских, возможно с утолщениями по длине.
Раскатка - операция аналогичная протяжке, применяемая для увеличения диаметра кольцевых заготовок, за счет уменьшения площади поперечного сечения их стенок. Осадка  -  основная кузнечная операция, обратная протяжке. Здесь уменьшают величину всей заготовки, за счет увеличения площади ее поперечного сечения. Нагретую заготовку
 устанавливают вертикально на наличник наковальни,  поддерживая клещами за середину, наносят по верхнему торцу удары молотом, нарастающим усилием. С ударами высота заготовки увеличивается, а площадь поперечного сечения увеличивается. При этом заготовка приобретает бочкообразную форму. Это не является эффективным проявлением процесса, однако
при
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можно
весьма оригинально использовать. Высадка  -  уменьшение высоты части заготовки, при увеличении площади поперечного сечения этой части. Эту операцию можно назвать локальной осадкой. При необходимости получения поковки с утолщением в средней части, ее так же высаживают, применяя специальный инструмент. Часто встречаются операции получения отверстий в поковках. К ним следует отнести -  проколку, пробивку и прошивку.

Проколка  -  операция  выполнения  отверстия  в  поковке  без  удаления

металла
в
отход.
Выполняется
с
применением
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накладного

инструмента  - кузнечного шила. С помощью этой операции получают отверстия в поковках образом
невелико.

Пробивка  - выполнение в заготовке
 отверстия с удалением металла в отход. Этой операцией получают толщиной до 25 мм. Однако качество отверстия, полученного
данным
отверстия заданной формы  - круглые, шестигранные, квадратные и т.д. Качество, получаемых отверстий намного выше, чем при получении их проколкой, однако это требует применения достаточно сложного инструмента. Этой операцией получают отверстия в более
толсты заготовках.

Прошивка - операция получения несквозных отверстий, за счет свободного вытеснения металла кузнечным инструментом - прошивнем. Прошивка может служить предварительной операцией перед пробивкой глубокого отверстия и дальнейшей
раскатки.

Раздача - увеличение поперечного сечения отверстия при одновременном воздействии кузнечного инструмента - раздатчика, по всему периметру сечения. При небольшом увеличении отверстия эту операцию называют калибровкой.

Торсировка  - или скручивание  - осуществляют поворотом части заготовки вокруг ее продольной оси. Этой операцией позволяют получать поковки спиральной формы из плоских и квадратных в сечении заготовок. Кузнечная сварка  - получение неразъемных соединений в результате соединения двух, или нескольких заготовок внахлест и интенсивной ковки их ударным инструментом.

Вспомогательные операции ковки применяются с целью улучшения и облегчения последующей ковки. К ним можно отнести пережим и сбивку углов. Пережимом формируют в поковке углубления, или уменьшают ее сечение, путем внедрения инструмента. При этом последующие формообразующие операции становятся менее энергоемкими. Сбивка углов, это операция, при которой ударным кузнечным инструментом деформируют острые углы у заготовок квадратного или прямоугольного сечения.

Завершающей части работы проводят отделочные операции
. Отрубкой удаляют излишки металла и заусенец. Правкой устраняют искажение формы поковки для ее полного соответствия эскизу. Правку осуществляют в горячем и холодном состоянии. Операция проглаживание устраняет неровности поверхности поковки при помощи гладилок. Вариантом проглаживания является калибровка, применительно к имеющимся в поковке отверстиям.

Все операции ковки состоят из приемов - отдельных действий и перемещений заготовки и инструмента. Существуют следующие приемы проведения кузнечных операций.

Переход - часть операции, которая проводится без замены кузнечного инструмента и перестановки заготовки.

Проход - последовательные однотипные удары молотом по заготовке, в результате которых она пластически деформируется при осуществлении одной из основных операций.

Кантовка  - часть операции, состоящая из поворота заготовки вокруг оси.

Подача - часть операции, состоящая из продольного или поперечного перемещения заготовки во время прохода или между переходами. Осуществление основных операций может происходить при использовании одного или нескольких приемов.

Инструмент для ковки можно разделить на группы по своему функциональному назначению: опорный, ударный, подкладной и вспомогательный. Опорный инструмент представлен наковальнями и шпераками.

Наковальня  - основной опорный инструмент, на котором производятся практически все операции ковки. Наковальня представляет собой массивную металлическую опору. Различают однорогие, безрогие и двурогие наковальни. Наиболее распространен однорогий тип с коническим, круглым рогом для таких операций, как гибка по радиусу и раскатка. Противоположный край рогу, называют хвостом, он служит для гибки поковок, под прямым углом. Верхнюю плоскость наковальни - наличник, снабжают двумя отверстиями - круглым и

квадратным. В квадратное отверстие вставляют хвосты подкладного инструмента, над круглым отверстием производят операции, требующие проход инструмента через заготовку (на пример пробивки). Наковальня устанавливается строго горизонтально, в 700 - 800мм от уровня пола. Для гашения динамики удара устанавливается на массивную опору, чаще деревянную.

Шпераки  - маленькая, чаще двурогая наковальня
, весом не более 4кг. Имеет разнообразный профиль и при художественной ковке имеет широкое применение. Используется для гибки, правки и 24 выколотке различных орнаментальных элементов. Хвостом шперак устанавливается в квадратное отверстие наличника наковальни. Ударный инструмент ручной ковки представлен кувалдами и ручниками.
Кувалда. Полное название - боевой двуручный молот (не потому, что использовался в бою, а потому, что им осуществляется бой, и держат кувалду, при работе, только двумя руками). Вес бойка молота от 2 до 16 кг. По силе удара различают: локтевой - легкий, плечевой  - средний и навесной удар, когда кувалда описывает в воздухе полный круг. Кувалда имеет оба плоских бойка или один клиновидный с продольным или поперечным расположением.
 Ручник или молоток кузнеца - относится к основному кузнечному инструменту. Вес его бойка составляет не более 2 кг. Им производятся мелкие работы, а так же он служит для передачи указаний от кузнеца к ковалю.

Топор, зубило и подсечка - применяют для разделительных операций. Зубила, топоры и некоторые другие, называют еще накладным инструментом. Ве6сь он снабжен рукоятками, для удержания во время работы. Подсечка -  типичный представитель подкладного инструмента имеет четырехгранный хвостовик, который вставляется в отверстие наличника наковальни. Зубило так же используется при насечке узоров. Пробойники -  инструмент, служащий для пробивки отверстий. Имеют разнообразные сечения рабочей части. Используются для выполнения декоративных подзоров, решеток. Обжимки (они же парный инструмент, когда и накладной и подкладной инструмент работает совместно) - состоят из двух частей верхника и нижника. Имеют самые разнообразные сечения рабочей поверхности - круглые, овальные, квадратные, шестигранные, фасонные. При помощи обжимок поковке придают правильную форму. Подбойники  - относятся к обеспечению вспомогательных операций. Применяются для облегчения и ускорения ручной ковки, а так же для образования перехватов, желобков, канавок, углублений. Расткатки - одна сторона у него плоская, другая выпуклая. Служит для ускорения вытяжки или раскатки поковок. Гладилки  - служат для выглаживания поверхности поковок. Рабочая поверхность гладилки хорошо отшлифована, имеет плоскую или полукруглую поверхность. Вилки – применяются для гибки и закручивания элементов поковки. Вспомогательный инструмент  -  применяют для облегчения ковочных операций и ускорения процесса. Кузнечная форма  -   представляет собой массивную плиту с отверстиями и ручьями. Служит для получения фигурных отверстий, гибки, получения поковок заданных форморазмеров.

При художественной ковке применяют различные оправки. Фасонные и профильные оправки служат для производства элементов эскизной модели художественного изделия. Плита со штырями, при наличии возможности изменения их положения применяется при гибке завитков, кривых прутков и 

полос. Набрав шаблон, посредством расположения штырей, заготовку огибают между ними, получая требуемую форму поковки. Инструмент, при помощи которого заготовку удерживают и поворачивают, во время ковки называют клещами. В зависимости от конфигурации поковок, клещи имеют разные формы губок, из расчета прилегания их по всей длине сцепления. Рукоятки стержней изготавливаются пружинящими, чтобы они могли удерживаться одной рукой. Для фиксации зажима заготовки на рукоятки клещей насаживают зажимное кольцо  -  шпандырь.

Помимо перечисленного инструмента, для ручной ковки используются также ножницы по металлу для листовых заготовок и тонких прутков. Кроме того, из-за применения большой ударной силы и передачи таким образом тепла

· заготовку, в верхнем слое металла образуется наклеп - деформационное упрочнение. Это придает верхнему слою заготовки хрупкость и снижает пластичность всей заготовки, что усложняет дальнейшую обработку. Чтобы снять наклеп, заготовку необходимо отжечь - нагреть до определенной температуры, при которой структура металла изменится. Для этого применяют различные печи  - электрические, топливные, электродуговые и т.д.

Объект и методы исследования

В начале  разработки  было  сформулировано  техническое  задание:

разработать дизайн-проект информационного стенда и изготовить его при помощи технологии художественной ковки. Обязательные условия: технология

материал изготовления  - металл. Проектирование началось с обзора аналогов

прототипов,  систематического  анализа  функций  информационного  стенда.

Также были выделены и систематизированы конструктивные элементы объекта. По данным, полученным в результате анализа, был разработан эскиз изделия, который представлялось возможным воплотить в металле. Помимо этого проведенный анализ повлиял на выбор стилевого решения будущего изделия. Был выбран стиль сибирский модерн. Эскиз изделия разрабатывался с учетом знаний, полученных в курсах композиции и технического дизайна, с целью уделить внимание не только конструкции объекта, но также эстетике его внешнего вида, так как изделие предполагалось не только как информационный стенд, но и как художественное изделие (арт-объект).

Следующий этап разработки - выбор материалов и инструментов для создания изделия. Этот вопрос непосредственно зависел от используемых технологий обработки и соединения материалов, в следствии чего, основываясь на знаниях, полученных в курсах художественного материаловедения и художественной ковки и технологии соединения металлов, был осуществлен выбор соответствующих материалов и инструментов – стальной пруток, стальная труба квадратного сечения, а также дополнительные элементы (крепежи и т.д.).

Конечный этап разработки - составление технической документации, которая включает в себя:

1) Чертежи изделия;
2) Описание этапов обработки отдельных деталей и последующей сборки конструкции;
3) Составление подробного отчета обо всем процессе разработки и создания изделия.
Данная документация составлялась с использованием знаний и навыков, полученных в процессе обучения по курсу технологии обработки материалов, а также на основе выполненного в данном курсе курсового проекта.

Более подробно методы анализа, проектирования и расчетов, примененные при разработке изделия, описаны в соответствующих разделах проекта.

1.2. Обзор существующих технологий для реализации электронного информационного стенда

Во втором параграфе, первой главы, данной дипломной работы, в ходе рассматриваемой темы, выявим - обзор существующих технологий для реализации электронного информационного стенда.

1) Электронный информационный стенд
 - это простой и эффективный способ размещения необходимой рекламы, информации, документов и так далее.

 2) Они активно используются в любом бизнесе
, в государственных и общественных организациях. Именно на стендах размещают полезную информацию: образец правильного заполнения документов, правила предоставления услуг, информацию о фирме, предприятии, правила приема и режим работы, расписание занятий, сертификаты и лицензии торгового предприятия, книга отзывов и так далее. Не только эта информация, но также рекламные объявления выгоднее разместить на стенде.

3) Срок службы стенда практически неограничен. С каждым годом наиболее популярным форматом размещения рекламы в жилых домах становятся антивандальные стенды - это металлическая конструкция оснащена защитным стеклом и антивандальной системой запирания.

Информационные стенды
 бывают открытого и закрытого типа, представляют собой конструкции различного вида, предназначенные для размещения информации, в том числе сменной. 
В качестве рекламного поля стендов используется ПВХ - пластик, пробковое покрытие, магнитопласт на поверхность которого наносятся фоны и аппликации из самоклеящейся пленки. Изображение выполняется по технологии плоттерной резки или полноцветной печати. На поверхности стендов закрепляются карманы для сменной информации, изготавливаемые из прозрачных материалов, таких как акрил или ПЭТ. Стенд может обрамляться алюминиевой рамкой Nielsen, окрашенной под золото, серебро, или пластиковой Flexiframe различных цветов.

В настоящее время существует много способов художественной обработки металлов давлением. Творческий человек, инженер декоративно- прикладного искусства, выбирая технологию обработки металла, должен учитывать особенности различных способов обработки, влияющих на процесс формообразования изделия. Среди видов обработки металлов давлением различают ковку, дифовку, чеканку, металлопластику и др. 
Остановимся подробнее на технологии и инструменте для художественной ковки. В литературе ковкой называют обработку металлов давлением, то есть, при помощи различных видов удара и изгибания. Целью процесса является получение поковки требуемой формы и размеров. В зависимости от температуры заготовки во время обработки, различают горячую и холодную ковку. 
При использовании технологии горячей ковки, металл заготовки нагревается до «ковочной температуры» -  такой температуры, при которой пластичность металла повышается до максимума, но при этом не происходит изменений в его структуре. Для холодной ковки используются холодные заготовки, однако ковать холодным способом можно лишь металлы, имеющие малую твердость  -  олово, малоуглеродистая сталь, бронза и т.д. К холодной ковке также относят гнутье  -  придание заготовкам, чаще пруткам, определенной формы путем изгибания. Алгоритмически процесс ковки можно разделить по стадиям:  
Заготовка  -  это первичный полуфабрикат, получаемый путем  отделения требуемой части металла от проката или литья, по объему достаточный для получения поковки.  Поковка - основное изделие, получаемое в результате обработки заготовки ковкой. В технологии ковки художественных изделий различают следующие виды ковки:  Предварительная ковка производится в следующих целях. Для( измельчения дендритов и грубых кристаллитов, для получения однородной мелкозернистой структуры. Для полного исключения пустот и пор металла и их последующей заваркой. Для проковки сердцевины слитка и придания необработанной заготовке требуемой предварительной формы.  Черновая ковка проводится при значительной деформации металла.( Сюда можно отнести черновую проковку ребер, сбивку углов Ортогональную протяжку.  Завершает изготовление ювелирного или художественного изделия( окончательная ковка. Как ее еще называют  - чистовая ковка. Это один из немногих методов обработки металлов, который невозможно заменить никакой другой обработкой. Технологический процесс ковки состоит из ряда операций - законченных частей технологического процесса. По функциональному признаку операции можно классифицировать следующим образом: предварительные, основные, вспомогательные и отделочные. К предварительным операциям относятся: отрубка, отрезка, надрубка, надрезка и вырубка. Надрезка и отрезка осуществляется режущим инструментом с удалением части металла в отход  -  на токарном станке, фрезерном, газорезом и т.д. При отрезке заготовка отделяется полностью, при надрезке частично и потом обламывается. 
Этот процесс оставляет хороший торец, однако очень трудоемок и вызывает отход металла. Надрубка и отрубка аналогичны, не предусматривают отхода и весьма эффективны. 
Процесс вырубки относится к получению заготовок из плит, путем контурного отделения заготовки от исходного металла. Все эти процессы служат для получения заготовок. 
Основные операции ковки подвергают заготовку пластическому формоизменению с целью получения поковки требуемых форм и размеров. К ним относятся: протяжка, раскатка, осадка, высадка, проколка, прошивка, пробивка, раздача, гибка, торсировка, кузнечная сварка. Протяжка - операция увеличения длины всей или части заготовки за счет уменьшения площади поперечного сечения. Эта операция применяется при получении поковок типа стержня -  круглых, квадратных и плоских, возможно с утолщениями по длине.
1.3. Принципы разработки электронного информационного стенда

Далее, в ходе исследования, в данной дипломной работе, проанализируем - принципы разработки электронного информационного стенда.
1) Программное обеспечение представляет
 собой некий набор программ, правил, а также соответствующей документации системы, предназначенных для обработки информации. Относится это и к информационным технологиям и системам.

2) Программное обеспечение
 является самой важнейшей составляющей любой информационной системы. В нынешнее время присутствует просто огромнейшее количество программ и различных приложений, благодаря которым удаётся реализовать различные информационные процессы. Все они смогут удовлетворить информационные потребности того либо иного пользователя.

3) В целом информационное программное обеспечение представляет собой программы, функцией которых является решение определённых задач. Ни одна, даже идеально разработанная, система не сможет функционировать без ПО. Обусловлено это тем, что смысл её будет потерян. Опираясь на то, какие предъявляются требования, отличается и программное обеспечение информационных систем. Благодаря наличию программ-трансляторов и прикладных программ удаётся осуществлять перевод с языка высокого уровня на машинный язык. Что сюда относится?

Устройства ввода-вывода. Различные программы, которые выполняют контроль работы аппаратуры.

Классификация ПО. Программное обеспечение информационных технологий и систем можно условно разделить на три основные категории:

Системные программы. Они осуществляют управление устройствами компьютера, а также вычислительными процессами. Такие программы ещё занимаются поиском и диагностикой различных неисправностей. В свою очередь, программное обеспечение систем управления можно разделить на несколько групп:

Операционные системы. Они являются неким посредником между самим пользователем и ПК. С их помощью обеспечивается работа системных и пользовательских программ. ОС  -  это очень важная составляющая, так как она несёт защитную функцию для любой системы. Утилиты. Это программы, которые обеспечивают решение разных вспомогательных процессов.

Драйверы. К этой группе относятся такие программы, с помощью которых ОС способна распознавать любые подключаемые внешние устройства.

Инструментальные системы. Сюда относятся различные языки программирования, которые необходимы для создания программ и приложений. Такие системы предоставляют самим разработчикам огромный набор инструментов для работы.

Прикладные программы. Это пользовательское программное обеспечение, не относящееся к двум предыдущим группам. С помощью таких программ пользователь способен решать различные задачи, например набирать текст, смотреть фильмы, создавать рисунок, играть в игры, слушать музыку и многое другое.

Невзирая на тот факт, что информационные системы (ИС) могут применяться для абсолютно различных задач, между собой они отличаются не сильно. Задачи, которые осуществляет программное обеспечение автоматизированных систем, также схожи. Независимо от того, будет это однозадачное либо многозадачное программное средство, функция тут одна – защита информации, проходящая в несколько этапов. Изначально проверяется совместимость ОС с программами, затем устанавливается сам продукт. После этого происходит проверка, правильно ли работает само ПО.

Программное обеспечение вычислительных систем является очень важной составляющей любой ИС. Обусловлено это тем, что оно играет основную роль при введении в эксплуатацию самой информационной системы, а также помогает осуществлять различные манипуляции с базами данных и файлами.

Самое большое развитие в России получили программные продукты анализа финансовых результатов, а также оценки финансового состояния самой компании. Обусловлено это востребованностью в нынешнее время для решения различных задач финансового анализа. Руководству организаций очень часто приходится предоставлять данные, связанные с оценкой финансового состояния, аудиторам, которые оценивают бухгалтерскую отчётность. Относятся сюда и финансово-кредитные компании, учредители и потенциальные инвесторы. Именно поэтому очень важным тут является применение специального программного обеспечения.

Это мероприятие международного масштаба, посвящённое информационным и коммуникационным технологиям, является самым важным событием в данной сфере деятельности. Тут каждый посетитель сможет узнать, как осуществляется управление программным обеспечением, каковы тенденции развития в данной отрасли и многое другое.

На площади в более чем 31 тысячу квадратных метров будет размещено порядка более 300 компаний экспонатов из многих стран мира. Пять конференционных потоков, 40 дискуссионных мероприятий, мастер-классы, медиа-коммуникационный форум - это лишь часть того, в чем каждый посетитель сможет поучаствовать на выставке «Связь», проходящей в самом центре Москвы в ЦВК «Экспоцентр».

Разработка программного обеспечения (ПО) представляет собой некий процесс, который ещё и является профессией. Он направлен на создание и поддержку надёжности, качества и работоспособности ПО при применении определённой методологии и технологии.

Как начиналось проектирование программного обеспечения. Вместе с различными инженерными дисциплинами разработка ПО имела дело с такими проблемами, как надёжность, качество и стоимость. Ведь большинство программ могут содержать миллионы строк исходного кода, которые обязаны правильно применяться в том либо ином устройстве и измеряющих условиях. Создание программного обеспечения является сложным процессом, который можно сравнить с современными машинами, такими как самолёт. Эта трудоёмкая работа требует высокой квалификации всех участвующих специалистов. Но до недавнего времени создание таких систем происходило на интуитивном уровне, с применением собственного опыта. Проблемы создания программного обеспечения следуют из его особенностей.

Объективная потребность, такая как контроль разработки и поддержка программного обеспечения, прогнозирование и гарантия качества, привела в конце 60-х годов прошлого века к переходу от кустарных методов создания ПО к индустриальным. Появились новые методы и средства, которые объединялись одним общим названием – программная инженерия. В её основе находится одна идея: создание программного обеспечения является формальным процессом. Его можно и нужно изучать, а также усовершенствовать. Благодаря освоению этих новых методов и средств удалось существенно повысить уровень и качество, обеспечить более управляемый процесс с продолжительным сроком службы.

Одной из причин распространения тогда так называемого хаотичного процесса создания программного обеспечения являлось стремление сэкономить время и деньги. Данные затраты до недавнего времени считались довольно значительными.
Современное развитие программного обеспечения. В 2001 году была создана быстрая разработка программного обеспечения, базирующаяся на четырёх основных идеях:

1) Любое работающее ПО ценится намного выше, нежели любая документация;

2) Все индивидуумы на много выше инструментов и процессов;

3) Сотрудничество с заказчиками должно цениться на порядок выше формальных договоров;

4) Необходимо постоянно реагировать на любые изменения, нежели придерживаться определённого плана.

Благодаря этому удалось существенно увеличить эффективность работы разработчиков ПО. Самым известным примером быстрой разработки является экстремальное программирование. Предназначается оно для небольших команд, работа которых нацелена на получение максимально высокого уровня качества, а также продуктивности. Достигается это при помощи насыщенной и неформальной коммуникации, придания особого значения умению и навыкам, пониманию и дисциплине на персональном уровне. Таким образом, сводятся к минимуму все промежуточные рабочие продукты.

Разработка ПО включает следующие основные этапы:

1) IT консалтинг. Сюда входит предварительный сбор всей необходимой информации, выбор самого оптимального решения и создание полной проектной документации.

2) Разработка ПО. Поддержка и сопровождение программного обеспечения. Это неотъемлемая часть процесса при интенсивном изменении потребностей в бизнесе.

После того как ПО было разработано, следует очень ответственный и немаловажный этап  - тестирование программного обеспечения. Испытание такого продукта подразумевает достижение следующих целей:

Демонстрация разработчикам, а также заказчикам того, что программа чётко работает и соответствует всем требованиям.

Обнаружение неисправностей в работе программы. Существующие в нынешнее время методы тестирования не предоставляют возможность полностью и однозначно найти все имеющиеся неисправности в программном обеспечении, а также в деталях проверить его работу. Именно поэтому все действующие способы осуществляются исключительно в рамках формального процесса. С его помощью можно доказать, что дефекты отсутствуют, опираясь на выбранную методику.

Само же качество программного обеспечения можно определить при помощи объединения следующих составляющих:

1) Практичность;

2) Надёжность;

3) Сопровождаемость;

4) Мобильность;

5) Эффективность;

6) Функциональность.

Сам процесс тестирования состоит из следующих уровней:

1) Модульное тестирование. В данном случае проверяются минимальные возможности, такие как функции либо класс.

2) Системное тестирование. В данном случае проверяется интегрированная система на соответствие её определённым заданным требованиям.

3) Интеграционное тестирование. Тут происходит тест интерфейса между всеми компонентами, системами и подсистемами.

Внедрение программного обеспечения. На этапе установки ПО оно внедряется на сервер либо рабочие места заказчиков. Затем идёт настройка программного обеспечения. На данном этапе выполняется полная проверка регулировок систем, подключение каналов связи, удалённого доступа, проводятся тестовые прогоны во всех режимах работы. Стабильность любой операционной системы и правильная её работа напрямую связаны с правильностью установки и настройки ПО.

Обновление программного обеспечения. Обновления представляют собой некие дополнения к уже существующему ПО. С их помощью удаётся устранить либо предотвратить различные неисправности, благодаря чему удаётся достигнуть более высокой защищённости самого устройства. Даже самые последние версии программ и различных утилит могут содержать ошибки. Именно поэтому рекомендовано постоянно производить обновление, чтобы устройство работало нормально.

Защита программного обеспечения. Разработка ПО является довольно серьёзной вещью. Но его защита намного актуальнее. Ведь именно она позволяет уберечься от несанкционированного использования. Правда, в нашей стране ситуация с чёрным (пиратским) рынком оставляет желать лучшего. Продажа программного обеспечения тут осуществляется нелегально. Купить можно абсолютно любую копию программы, либо же скачать её с интернета. Эта проблема присутствует не только на отечественном, но и на мировом рынке. Но именно у нас этот вопрос стоит очень остро. Если в Европе пиратское ПО составляет не более 40 процентов, то у нас  - это все 95.

Многие могут подумать, что защита программного обеспечения не имеет тогда никакого значения. Всё равно сломают. Но это вовсе не так. Тут следует понять, что и как необходимо защищать. Ответ на данный вопрос выглядит так:

Данные  -  от их применения, невзирая на выполняемые модули.

Модули программы  -  от работы их в несанкционированных условиях.

Саму программу  -  от пиратского копирования, применения и распространения.

Конечно же, в зависимости от конкретного программного обеспечения этот перечень может быть дополнен другими важными аспектами. Тут всё зависит от типа носителя, на котором планируется использование программы и на котором она распространяется самим разработчиком. Вопросами информационной безопасности разработчикам необходимо заниматься ещё на стадии разработки самого продукта. Тут возникает два основных вопроса: как сделать так, чтобы реализация программного обеспечения происходила без копирования, а также как защитить своё ноу-хау?

Какие существуют основные методы борьбы с несанкционированным использованием?

1) Ограничение количества установок программы.

2) Постоянная проверка повреждённого носителя.

3) Ограничение числа запусков ПО без её официальной регистрации.

4) Временные версии, работающие ограниченный период.

5) Ограничения в работе программы без её активации.

6) Наличие аппаратных ключей продукта.

7) Сетевая защита.

8) Выставка «Связь»

В последнее время в России на IT-рынке большую популярность набирают услуги по программному обеспечению SaaS. Это активно используют те организации, которые стремятся дифференцировать собственный бизнес либо же предоставить своим клиентам совершенно новый вид услуг. Разработка собственного решения может оказаться дешевле в стратегическом плане, однако это будет долгосрочной перспективой, которая может стать очередным потерянным проектом. Именно поэтому программное обеспечение как услуга (облачный продукт) может стать выходом в данной ситуации.

Об этом и многом другом можно более детально узнать на выставке «Связь», которая будет проходить в ЦВК «Экспоцентр». Данный выставочный комплекс является одним из крупнейших не только в нашей столице и стране, но и в странах Восточной Европы и СНГ. ЦВК не только проводит свои собственные показы, но и предоставляет свои помещения в аренду. И для этого у «Экспоцентра» есть всё. На территории в 165 тысяч квадратных метров расположены девять громадных павильонов. Их материальное и инженерно-техническое оснащение позволяет производить экспонирование любого масштаба, даже крупногабаритной техники, работающей в режиме реального времени и относящейся к тяжёлой промышленности.

ЦВК «Экспоцентр» проводит множество значимых отечественных и международных мероприятий. К ним относится и выставка «Связ». Это самое важное событие в информационной и коммуникационной отрасли в этом году. Это витрина данной отрасли, которая сможет продемонстрировать потенциальной целевой аудитории достижения, передовые разработки и технологии. Также данная выставка является удобной платформой для дискуссий и обсуждения самых значимых вопросов, касающихся не только покупателей, но и поставщиков.

Цифровое телевизионное вещание. Тема внедрения ЦТВ остаётся на устах у большинства специалистов на протяжении уже нескольких лет. Какие использовать практические меры и пути? Какова готовность отечественных производителей цифрового ТВ-оборудования и его техническая база? Какие применять цифровые технологии эфирного телевизионного вещания? Ведь во многих странах мира уже давно перешли на ЦТВ. В нашей стране этот вопрос по-прежнему лишь рассматривается.

Проблему цифрового телевизионного вещания можно разделить на две основные составляющие:

1) Подготовка цифрового контента;

2) Доставка его до конечного потребителя.

3) Первая задача уже давно успешно решается отечественными телевизионными компаниями. В нынешнее время при подготовке контента применяются исключительно цифровые технологии (передача, обработка, а также хранение данных). Все специалисты уже давно поняли просто неоспоримые особенности всех цифровых методов. Потребители же получили существенное улучшение качества получаемого изображения на своих телевизорах. Ведь совсем недавно это казалось просто недостижимым с применением аналоговой обработки сигнала. Ни один телевизионный комплекс сейчас не может представить свою работу без цифрового оборудования обработки и хранения информации.

За много лет «цифровизации» телевизионных устройств в России образовался рынок, на котором успешно работают не только крупные ТВ-корпорации с огромнейшим опытом, но и маленькие совершенно новые компании. Всё это даёт возможность эффективно внедрять всё новые разработки цифрового оборудования. Правда, все они зарубежного производства.

Выводы по второй главе:

1) За последние годы возникли новые методы создания цифровых студийных устройств. В большей степени это относится к видеозаписи. Ведь совершенно недавно никто себе не мог представить, что возможно будет отказаться от записи на магнитную ленту и перейти на совершенно новый уровень  -  запись на диск либо же твердотельную память. В нынешнее время это вполне реально и без этого просто невозможно обойтись. Вместе с этим модернизации подвергаются и нелинейные монтажные системы, которые обеспечивают просто колоссальные возможности при формировании видеоряда. Успешно развивающиеся IP технологии существенно упростили передачу телевизионного контента из отдельных филиалов в центральные аппараты.

2) А вот вторая проблема оказалась сложнее (цифровое эфирное телевизионное вещание в формате DVB). За последние лет десять довольно существенно обновился модельный ряд аналоговых телевизоров. Обусловлено это всё тем же импортом. Сами потребители пока не сильно понимают, зачем им переходить на ЦТВ. Полный переход на цифру требует довольно существенных финансовых затрат. На территории нашей страны одних только лишь передатчиков насчитывается порядка 15 тысяч. Реконструкция нужна и антенно-мачтовым сооружениям. Ведь они были построены более 30 лет тому назад.

3) В последнее время на различных форумах, конференциях и выставках активно поднимается вопрос о переходе на цифровое телевизионное вещание при помощи специальных систем спутникового непосредственного телевизионного вещания (СНТВ). Невзирая на тот факт, что стратегия развития ЦТВ в России ещё не определена и многие вопросы не решены, процесс уже находится на стадии практических задач. Именно поэтому специалисты обязаны ознакомиться с отечественными промышленными цифровыми устройствами, чтобы провести успешную и эффективную модернизацию существующих в нынешнее время ТВ программ. Прежде всего это относится к так называемым гибридным передатчикам, которые в переходный период смогут работать как с аналоговым, так и с цифровым сигналом (после внедрения формата DVD-T быстро и эффективно перейти на цифровой формат). Радует тот факт, что отечественная промышленность активно работает в данном направлении, сохраняя высокие позиции и предлагая качественное и надёжное оборудование. При этом его стоимость намного ниже зарубежных аналогов.

Изменения должны коснуться не только передатчиков, но и контрольно-измерительной аппаратуры, коммутационного и распределительного оборудования, а также кодирующих устройств. Именно поэтому появление на отечественном рынке нашего оборудования оставляет надежды на успешное развитие этой очень важной отрасли.

Рынок оборудования для телевизионного вещания. Темпы внедрения ЦТВ в нашей стране напрямую зависят от доступности современных цифровых устройств - для всех слоёв населения. Это касается как самих приставок, так и телевизоров. Сюда относится не только их стоимость, но и достаточное количество. Анализ рынка оборудования для телевизионного вещания показывает, что особенно эта проблема актуальна для сельской местности, в которой проживает значительная часть населения нашего государства.
ГЛАВА 2. РАЗРАБОТКА ЭЛЕКТРОННОГО ИНФОРМАЦИОННОГО СТЕНДА И ЕГО ПРИМЕНЕНИЕ 

2.1. Техническое описание проекта и аппаратное обеспечение 

Во второй главе (практической части), данной дипломной работы, проведем - комплексный, практический анализ (практическое исследование) разработки электронного информационного стенда кафедры.
Для наиболее детального, развернутого анализа, исследуемого вопроса в первом параграфе, второй главы, данной дипломной работы, проанализируем - техническое описание проекта и аппаратное обеспечение.
1) Основное направление деятельности кафедры – подготовка востребованных, высококвалифицированных и конкурентоспособных бакалавров, магистров и аспирантов для проектирования, разработки, проведения исследований и эксплуатации современных электронных приборов и средств регистрации и обработки информации об окружающей среде, биологических и технических объектах, интеллектуальных систем безопасности, а также систем спецприменения для отечественного приборостроения и оптотехники.
2) Главные задачи кафедры - развитие творческого и исследовательского потенциала студентов и аспирантов, вовлечение студентов и аспирантов в инновационные научно-исследовательские работы, проводимые на кафедре, повышение качества подготовки студентов, квалификации и уровня преподавательского состава с привлечением новейших инновационных технологий. В настоящее время кафедра КБ-6 «Приборы и информационно-измерительные системы» продолжает подготовку студентов, зачисленных до 2015г. по направлениям «Приборостроение» и «Оптотехника», а с 2015г. приступила к подготовке бакалавров направления 12.03.01 «ПРИБОРОСТРОЕНИЕ» по следующим профилям:

3) «Аналитическое приборостроение и интеллектуальные системы безопасности»,

«Информационно-измерительные оптико-электронные приборы специального назначения».

1) Основная задача электронных информационных стендов  - за малый отрезок времени дать максимум информации прохожему, который, по определению, ваш потенциальный покупатель или клиент. И ему нужна информация о тех или иных событиях, услугах, товарах. Такие стенды привлекают внимание, хотя совсем небольшие  -  они яркие, динамичные, современные. 
2) Все это делает их более эффективными, чем привычные вывески. Кроме коммерческой информации, на них можно разместить - сведения о погоде, дату, время, курс валют. Такая информация мобильна, а используемые программы позволяют ее быстро менять. 
3) Специалисты компании OVAMO рекомендуют устанавливать их у входа в банк, торгово-развлекательный центр. Особенно если в нем несколько похожих заведений. Такой стенд выгодно выделит вас, и вы будете конкурентоспособными. Подобные стенды эффективны и в местах с интенсивным движением автомобилей. Какие же электронные информационные стенды наиболее популярны? Это бегущая электронная строка, электронное табло обмена валют, светодиодный дорожный указатель, электронные часы, светодиодное информационное табло. Крупные компании-перевозчики устанавливают их в транспорте для информирования пассажиров об остановках.
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Рис 2.1. Информационный настенный электронный стенд Diamant

Таблица 2.1. Характеристики информационного настенного электронного стенда Diamant
	-  Full HD 1080*1920 LED-матрица

	- Мультитач

	- Лицевая часть корпуса выполнена из закалённого стекла толщиной 6 мм (антивандальное, не царапается)

	Толщина киоска 69 мм

	Стандартная комплектация:

	Тип:    настенный

	Монитор:       46” (ИК 10 касаний)

	Процессор: частота не менее 3,4 GHz (два ядра)

	Материнская плата mini-ITX, 4xSATA+ eSATA

	Память 4Гб (DIMM DDR3, 1333MHz)

	Твердотельный жесткий диск ( SSD): 32 Гб

	Видео:            Intel HD 3000

	LAN 10/100BASE-T Ethernet

	Аудио: High-Definition Audio

	Порты и разъемы ввода-вывода 2xUSB 2.0; RJ-45

	Встроенный WI-Fi 54 мбит/с

	Потребляемая мощность в пике 150Вт

	Габариты:      1320х875х67 мм.

	Толщина корпуса:    67мм.

	Вес:     75кг.


Дополнительные опции:

1) Электронные вывески бегущая строка. Электронные вывески бегущая строка становятся все популярнее. Они хорошо вписываются в ритм современного города, и создается для продвижения товаров и услуг, несут различную информацию в аптеках, магазинах, банках, государственных учреждениях, на стадионах, в учебных учреждениях, в общественных местах, на различных мероприятиях. Благодаря довольно большим размерам и яркости привлекают внимание большинства людей. Это высокотехнологичное устройство. Его программирование осуществляется через USB-накопитель. Это дает дополнительные возможности для создания разных по длине фраз, включения названий разных сайтов и адресов электронной почты, телефонных номеров, логотипов, рисунков. Специалисты компании OVAMO могут установить, наладить и запрограммировать любое подобное устройство.

2) Электронная реклама бегущая строка цена. Цена электронной рекламы бегущая строка довольно высока. Поэтому такие стенды устанавливают в больших городах или в крупных сетевых магазинах, банках. Но и отдача от них большая. Кроме того, важен психологический момент - клиент, видя дорогую рекламу, уверен в финансовой стабильности организации и скорее доверит ей решение своих проблем и свои деньги.

3) Электронные рекламные стенды. Если вам нужны электронные рекламные стенды для использования на улице, учитывайте необходимые параметры: длина более двух метров, большая яркость и защита светодиодов от ультрафиолетовых лучей, наличие угла половинной яркости светодиодов более 60 градусов, соответствие местному климату и защита от воздействия среды. Специалисты компании OVAMOпомогут выбрать стенд, который будет удовлетворять все эти условия и прослужит вам максимально долго.
1) Хостинг-панель VHCS.

В Virtual Hosting Control System (vhcs.net) поддерживается три вида учетных записей: админ, ресселер и пользователь. В зависимости от установленных прав можно управлять настройками виртуальных хостов Apache, DNS, почтовыми и FTP-аккаунтами, квотами, SSL-сертификатами и т.д. Пользователю выводится подробная статистика по трафику (за указанный период времени), наличию места на харде. Официально поддерживаются: Debian, Suse 9.3+, SLES 9+, Fedora, CentOS 4+. Сервисы: Apache + PHP, Postfix, POP3 и IMAP-серверы, ProFTPd, MySQL, BIND.

Последняя стабильная версия  - 2.4.8. Распространяется под лицензией Mozilla Public License.
DTC

1) Хостинг-панель Domain Technologie Control предназначена для управления веб, DNS, FTP или почтовым хостингом, в том числе и размещенном на VDS. Некоторые функции, реализованные в нем, недоступны даже в платных решениях. Например, мониторинг сетевой загрузки серверов, автоматическое изменение IP (вроде DynDNS.com), антивирусная и антиспам-защита (Amavis, Clamav, SpamAssassin), автоматический бэкап записей NS и MX между панелями, полноценный биллинг, система тикетов и многое другое. Хостинг-план включает выделенное количество веб-сайтов, записей электронной почты и FTP-аккаунтов, доменов и субдоменов, SSH и MySQL, с возможностью задания квот. Написан DTC на PHP, все настройки хранит в базе MySQL, из записей которой затем генерируются конфигурационные файлы для различных серверов. Собственно управление процессом осуществляет ся посредством локализованного веб-интерфейса.

2) Список поддерживаемых серверов также внушает уважение: Bind 8/9, MySQL, Apache (с поддержкой mod_security), PHP, Qmail, Postfix, Courier, Cyrus, Dovecot, ProFTPd, Pure-ftpd, NCFTP (upload), Webalizer, Awstat, гипервизор Xen и некоторые другие. Поддерживается три типа учетных записей: root-admin, клиент или virtual admin, почтовый клиент (только доступ к почте). Администратор сайта создает домен, устанавливает квоты и прочие настройки, далее доменом управляет virtual admin.

3) Минимальные требования: 128 Мб ОЗУ и 256 Мб swap. Но, например, сканер почты (антивирус и антиспам), в зависимости от нагрузки, может отбирать от 6 до 700 Мб оперативки. Поэтому чем больше нагрузка, тем мощнее должен быть сервер.

Приведенный на сайте список официально поддерживаемых систем весьма скромен: FreeBSD, RedHat, Debian, Gentoo и Mac OS X. Причем DTC  -  одна из первых веб-панелей, которая попала в репозитории большинства популярных дистрибутивов. Хотя в репах версия немного запаздывает, но разработчики для Debian/Ubuntu и CentOS предлагают собственное хранилище. Чтобы его подключить в Ubuntu, прописываем в /etc/apt/source.list: deb ftp://ftp.gplhost.com/debian/lenny main.

Поиск пакетов в репозитории по ключевому слову dtc выдаст 12 пакетов. В зависимости от выбранной комбинации будут установлены те или иные сервисы. Можно и самому установить все необходимые сервисы, а затем проинсталлить виртуальный пакет dtc или dtc-toaster, каждый из них предлагает базовую возможность веб-панели с минимумом зависимостей.
Другие пакеты (dtc-core, dtc-cyrus, dtc-postfix-courier) предлагают уже большее количество зависимостей. Конечно, такая установка поначалу кажется не очень удобной, но зато, разобравшись в зависимостях, затем можно ставить DTC под любые поддерживаемые конфигурации. К слову, в CentOS такой путаницы меньше. Ставим: sudo apt-get install dtc-toaster.

Если использовать aptitude, то будет установлено большое количество рекомендуемых пакетов, часть из которых окажется явно лишней. Можно просто отключить в настройках APT установку рекомендуемых пакетов. Для этого создадим файл:

$ sudo nano /etc/apt/apt.conf.d/20norecommends APT {Install-Recommends "false"; Install-Suggests "false"; };

По ходу установки будет задан ряд вопросов по настройкам сопутствующих серверов и собственно DTC. Параметры последнего сохраняются в файле /var/lib/dtc/ saved_install_config (чтобы повторить процесс с самого начала, файл нужно удалить). Когда все пакеты будут установлены, запускаем скрипт: sudo /usr/share/dtc/ admin/install/install.

Скрипт проверит наличие всех файлов и библиотек, а также права доступа к ним, сгенерирует SSL-сертификат, запустит всех демонов. После чего начнет задавать стандартные вопросы: пользователь и пароль для доступа к MySQL, расположение файлов, пароль для доступа к веб-интерфейсу и др.

Затем можно регистрироваться, перейдя в браузере по адресу, который будет выдан в конце установки. По умолчанию для DTC создается поддомен dtc. Например, для домена synack.ru адрес будет http://dtc.synack.ru/ dtcadmin или https://dtc.synack.ru/dtcadmin.

Администраторы, использующие другие OC или дистрибутивы Linux, могут установить DTC из исходников, используя Git-репозиторий проекта или тарболл. Благо, этот процесс также не сложнее установки любого решения, написанного на PHP.
ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДИСПЛЕИ

1) Polymedia предлагает рекламные решения Digital Signage. Данная технология является наиболее перспективным и быстро развивающимся направлением в сфере аудиовизуальных систем.

2) Системы Digital Signage работают по принципу визуализации данных на экранах, размещенных на определенной территории. Оборудование обычно устанавливается в учебных заведениях, торговых центрах, крупных офисах, на стадионах и в других общественных местах. Управление выполняется из единого центра.

3) Информационные дисплеи работают по принципу «подходящий источник -  в требуемое время  - в нужном месте  -  на любом экране». Экраны могут качественно отображать как статичные изображения, так и Full HD-видео со звуковым сопровождением. По сути, подобная система дисплеев представляет собой рекламную сеть телевещания. Она может быть ориентирована на определенные целевые аудитории, иметь программы и каналы.

Универсальность является главным преимуществом систем Digital Signage перед традиционными рекламными и информационными стендами.

СФЕРА ПРИМЕНЕНИЯ СИСТЕМ DIGITAL SIGNAGE

Информационные дисплеи (электронные табло) служат для отображения расписаний движения поездов и авиарейсов, объявлений.

Рекламные дисплеи и стенды отображают информацию о ценах и проводимых акциях, об особенностях торговых марок, предлагаемых товаров и оказываемых услуг.

Технология позволяет организовать вспомогательные и справочные системы – интерактивные информационные киоски, информационные стенды о маршрутах в крупных торговых центрах, системы управления очередями, рекламные вывески, табло для объявлений и т. д.

Оформление различных мероприятий дисплеями позволяет создать уникальный интерьер.

С помощью систем организуют досуг пассажиров в транспорте и залах ожидания. Информационные дисплеи служат для трансляции развлекательных программ, электронных афиш, видеороликов и т. д.

По корпоративному телевидению транслируются новости предприятия, оповещения, обращения руководителей, информация для персонала и клиентов.

КОМПЛЕКСНЫЕ РЕШЕНИЯ DIGITAL SIGNAGE НА ОСНОВЕ C-NARIO

Специалисты Polymedia спроектировали оригинальное комплексное решение на базе программных средств компании C-nario. Эта фирма является ведущим мировым производителем ПО для распределенных информационных систем.

Предлагаемое решение Digital Signage является интегрированным программно-аппаратным комплексом. Он обеспечивает работу с множеством информационных дисплеев. Такая система делает возможными разработку, планирование, управляемую доставку и отображение различного цифрового контента.

Разработка позволяет успешно реализовывать принципы управления информационными дисплеями:

1) Любой источник - звук, видео, презентация, текст, Интернет, flash-анимация, база данных и т. д.;

2) В любое место - поддержка передачи контента через Интернет и по локальным сетям для повышения масштабируемости и гибкости системы;

3) В нужное время - для каждой точки имеются автоматические и ручные средства формирования нескольких или одного расписания отображения контента;

4) На любом экране - инвариантность системы в отношении источников и средств отображения данных позволяет применять любые информационные дисплеи, включая и обычные мониторы, и светодиодные экраны, с любыми характеристиками и в любых комбинациях.
1) В настоящее  время  существует  много  способов  художественной обработки металлов давлением. Творческий человек, инженер декоративно-прикладного искусства, выбирая технологию обработки металла, должен учитывать особенности различных способов обработки, влияющих на процесс формообразования изделия. Среди видов обработки металлов давлением различают ковку, дифовку, чеканку, металлопластику и др. Остановимся подробнее на технологии и инструменте для художественной ковки.

2) В литературе ковкой называют обработку металлов давлением, то есть, при помощи различных видов удара и изгибания. Целью процесса является получение поковки требуемой формы и размеров. В зависимости от температуры заготовки во время обработки, различают горячую и холодную ковку. При использовании технологии горячей ковки, металл заготовки нагревается до «ковочной температуры» - такой температуры, при которой пластичность металла повышается до максимума, но при этом не происходит изменений в его структуре. Для холодной ковки используются холодные заготовки, однако ковать холодным способом можно лишь металлы, имеющие малую твердость  - олово, малоуглеродистая сталь, бронза и т.д. К холодной ковке также относят гнутье  -  придание заготовкам, чаще пруткам, определенной формы путем изгибания.

Алгоритмически процесс ковки можно разделить по стадиям:

1) Заготовка  -  это первичный полуфабрикат, получаемый путем отделения требуемой части металла от проката или литья, по объему достаточный для получения поковки.
2) Поковка - основное изделие, получаемое в результате обработки заготовки ковкой. Технологии ковки художественных изделий различают следующие виды ковки:
3) Предварительная ковка производится в следующих целях. Для измельчения дендритов и грубых кристаллитов, для получения однородной мелкозернистой структуры. Для полного исключения пустот и пор металла и их последующей заваркой. Для проковки сердцевины слитка и придания необработанной заготовке требуемой предварительной формы.
Черновая ковка проводится при значительной деформации металла. Сюда можно отнести черновую проковку ребер, сбивку углов Ортогональную протяжку.
Завершает изготовление ювелирного или художественного изделия окончательная ковка. Как ее еще называют  -  чистовая ковка. Это один из немногих методов обработки металлов, который невозможно заменить никакой другой обработкой.
Технологический процесс ковки состоит из ряда операций -  законченных частей технологического процесса. По функциональному признаку операции можно классифицировать следующим образом: предварительные, основные, вспомогательные и отделочные.

К предварительным операциям относятся: отрубка, отрезка, надрубка, надрезка и вырубка. Надрезка и отрезка осуществляется режущим инструментом с удалением части металла в отход  -  на токарном станке, фрезерном, газорезом и т.д. При отрезке заготовка отделяется полностью, при надрезке частично и потом обламывается. Этот процесс оставляет хороший торец, однако очень трудоемок и вызывает отход металла.

Надрубка и отрубка аналогичны, не предусматривают отхода и весьма эффективны. Процесс вырубки относится к получению заготовок из плит, путем контурного отделения заготовки от исходного металла. Все эти процессы служат для получения заготовок.

2.2. Этапы создания web-ресурса для электронного информационного стенда

Далее, в данной дипломной работе рассмотрим - этапы создания web-ресурса для электронного информационного стенда.
1) Перед началом разработки собственного дизайн - проекта, необходимо провести обзор существующих аналогов и прототипов. Важно учесть, что точность данного обзора будет выше, если спецификация выбранных для описания объектов будет уже. Прежде, чем начать отбор аналогов, необходимо выделить параметры, по которым они будут подбираться. Факторы выбора аналогов представлены в таблице 2.1.
Таблица 2.1. Основные факторы отбора аналогов электронного информационного стенда на базе Web - Хостинга
	Фактор
	
	Описание
	

	
	

	
	Основная  группа,  к  которой  можно

	Тип изделия
	отнести
	объект.
	Определяется

	
	основной функцией.
	
	

	
	
	
	

	Область применения
	Является
	объект  интерьерным
	или

	
	экстерьерным.
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	Непосредственно
	визуальное сопровождение,
	из

	Материал изготовления
	которого изготовлена основная часть

	
	конструкции.
	
	

	
	
	

	Технология изготовления
	Способ изготовления изделия.
	

	
	
	
	
	


Согласно представленным факторам, выбранные для анализа объекты соответствовали следующим параметрам:
Тип объекта - электронный информационный стенд на базе Web - Хостинга;
Область применения  - экстерьерный;
Материал изготовления - металл (сталь Ст3);
Технология изготовления - ковка.
На электронных ресурсах и каталогах по данным параметрам были найдены аналоги. Далее представлены их изображения и краткая аналитика.
Стенд, представленный на рис. 2.1 имеет жесткую конструкцию, так как имеет всего две точки опоры. При всем минимализме формы он имеет декоративные элементы, что позволяет отнести его к художественным изделиям. Данный стенд технологичен, в виду того, что имеет простую форму,

· даже небольшие его декоративные элементы поддаются штамповке. Однако слабой стороной данного стенда является всё же недостаточная художественность

Представлена другая вариация информационного стенда. При большей художественности он обладает меньшей технологичностью. Данный стенд мобилен и может быть представлен не только как экстерьерный, но и в качестве интерьерного. Растительный мотив ближе к тематике модерна, однако, отнести данный стенд к модерну всё же нельзя.

Информационный стенд, представленный является более технологичным, нежели предыдущий, поскольку несмотря на присутствие ажурного декора, можно отметить, что форма этих элементов довольно проста и может быть достигнута за счет промышленных средств производства

(гибочных станков). Затруднение для изготовления в больших объемах представляет лишь процесс сборки готового изделия, скорее всего, это потребует ручных операцией, это позволяет отнести производство данного стенда к мелкосерийному типу. С точки зрения эстетики, данный аналог проигрывает второму (Рисунок 5), так как имеет более простую форму и симметричную композицию, но выигрывает у первого (Рисунок 4) за счет своей декоративности.
Стенд не имеет технологичной конструкции, но составляет художественную ценность. Детали имеют сложную форму, которую сложно достичь на автоматизированном оборудовании. Крепления некоторых деталей находятся в труднодоступных местах, из-за чего соединение деталей должно производиться вручную. При сравнении с предыдущими аналогами этот стенд является наиболее художественным, но наименее технологичным.

Основываясь на данных анализа, можно сделать вывод, что кованые информационные стенды чаще несут в себе художественную ценность, нежели технологичность и простоту изготовления. Материал чаще всего -

металлопрокат, тем не менее, обилие декора разнообразных форм и размеров не позволяет конструкциям иметь высокую технологичность за счет увеличения количества ручных операций, необходимых для изготовления и сборки информационного стенда. При увеличении технологичности изделие, как правило, теряет часть своей художественной ценности. Упрощение конструкции за счет пренебрежения декоративными элементами влечет за собой потери с точки зрения эстетики в подавляющем большинстве случаев.

Проведя оценку результатов анализа, было принято решение приоритетом обозначить эстетику, возможно, в ущерб технологичности. Изделие предполагалось изготовить полностью вручную, практически без использования станочного оборудования и деталей, изготовленных промышленным путем, но с использованием простых материалов – стального прутка. 

Систематизация и комплексный анализ функций объекта. Каждое изделие, вне зависимости от своего типа, выполняет определенные функции, заложенные в него конструктором. Прежде чем приступать к разработке проекта, было необходимо выделить эти функции, чтобы впоследствии убедиться, что разработанное изделие их выполняет, причем таким образом, что выполнение одной из функций не создает помех для выполнения другой. В первую очередь, были выделены функции, присущие конкретному типа изделия - светильнику. Их названия и характеристики приведены в таблице 2.2.
Таблица 2.2. Функции электронного информационного стенда на базе Web - Хостинга
	Функция основная
	Освещение   пространства   помещения,   обозначение

	
	траектории движения
	
	

	
	

	Функция побочная
	Элемент  дизайна  интерьера  и  элемент  средового

	
	дизайна
	-
	эстетически
	привлекательный
	и

	
	художественно выразительный арт-объект
	

	
	
	
	
	
	

	Функция
	Элемент
	
	коммуникации,
	влияющий
	на

	поддерживающая
	психологический климат
	
	

	
	
	
	
	
	


Согласно данной иерархии, основной функцией светильника является освещение пространства. Эта функция оказывает большое влияние на формообразование объекта, так как предполагает наличие креплений для световых элементов, которые не будут перекрыты другими частями конструкции (минимально затенены), а также определенное расположение этих световых элементов относительно друг друга, чтобы освещение пространства было максимально равномерным. Эти условия во многом становятся

ограничительными при разработке конструкций художественных (декоративных) светильников. Однако было бы неправильно считать, что лишь основная функция определяет формообразующие факторы конструкции объекта. Побочной функцией светильника, согласно табл. 2, является его эстетическая привлекательность, то есть, эстетика внешнего вида изделия.

Данная функция во много является формообразующей, так как именно она определяет художественную выразительность объекта, соответствие заданной стилистике и способность объекта вписаться в интерьерное пространство. Задача дизайнера в первую очередь сводится к тому, чтобы создать визуально гармоничный и эстетичный объект, используя законы композиции и знания о перцепции и формообразовании. Говоря о перцепции (восприятии объекта), следует сказать, что поддерживающая функция как раз основывается на этой концепции, так как даже эстетически привлекательный объект может выглядеть непритязательным или чужеродным в среде, в которой правильное его восприятие затруднено. Объект может дисгармонировать с окружающим его пространством по форме или цвету, что подсознательно заостряет внимание человека на нем и вызывает отрицательные эмоции. Именно поэтому при разработке средового объекта важно помнить не только об эстетике вида самого объекта, но и том, как он будет взаимодействовать с окружающей его средой, что также непосредственно влияет на формообразование.

Выделение основных функций по типу изделия – несомненно, важный этап разработки, так как эти функции являются в свою очередь формообразующими факторами. Но при этом следует также учитывать, что у светильников различных типов данная иерархия может меняться в зависимости от того, какая функция важнее для конкретного типа изделия. В этом случае появляется необходимость составить классификацию светильников, причем для данного проекта была выбрана классификация по назначению и месторасположению.
Как видно из таблицы, когда речь идет о декоративных светильниках, интерьерных или экстерьерных, на первый план выходит функция, побочная для других видов светильников - художественно-эстетическая составляющая конструкции. Разумеется, освещение пространства также будет являться функцией изделия, но для арт - объекта, которым является декоративный 

светильник, уже не будет представлять такой большой важности, как, например, для производственного или дорожного освещения. Таким образом, подводя итог проведенного анализа, следует отметить, что в процессе разработки в первую очередь учитывалась формообразующая функция декоративного светильника как интерьерного арт - объекта, а функция освещения пространства отошла на второй план, хотя все еще присутствует у объекта. Подробнее вопрос обеспечения означенных функций у изделия рассмотрен в соответствующих разделах. Предметный анализ элементов конструкции изделия
Разрабатывая изделие, важно учесть, что любой сборочный объект состоит из некоторых конструктивных элементов, они, как правило, стандартны для этого вида изделий. После проведения аналитического обзора аналогов для информационного стенда были выделены следующие конструктивные элементы .

Конструкция электронного информационного стенда содержит в общем случае всего 5 конструктивных элементов.

Декоративная часть задает стилевое решение стенда. Важно помнить, что при необходимой эстетичности декора, он не должен отвлекать внимание от функционала, то есть от информативной части. Соответственно немаловажна соразмерность этих элементов.

Крепежная рама является основной соединительной частью конструкции, на ней крепятся доска для информации и декоративные элементы, помимо этого эта часть нередко крепится к опорным элементам. На данном основании можно сделать вывод, что крепежная рама должна быть также достаточно прочной и поддаваться соединительным операциям. Доска для информации является основной эксплуатационной частью, на нее должен падать взгляд, соответственно, это композиционный центр объекта. Крайне желательно для данного элемента быть размерной доминантой. Выполняется часто из пробковой доски, поскольку на данном материале хорошо и легко закрепляются кнопки и объявления можно легко менять. Этот вариант подходит для крутого пространства, то есть под навесом в саду или роще, например. Если же предполагается установка стенда на более открытом пространстве, то целесообразнее изготовить этот элемент из легко моющегося материала, например, ПВХ.

Опорные элементы являются несущими, поэтому они должны быть достаточно прочными и устойчивыми к деформации, чтобы вся конструкция в различных условиях сохраняла свою первозданную форму, была безопасной и не теряла свой функционал. В случае если стенд кованый, они могут быть выполнены из более массивного профиля или же из трубы с, например, бетонным сердечником. Также возможно в нижней части композиции увеличить количество декоративных элементов, что сместит центр тяжести вниз и сделает конструкцию более устойчивой.

Опорные элементы требуют закрепления на горизонтальной поверхности. При определении типа закрепления важно проанализировать и понять будет ли стенд мобильным. Если да, то возможны варианты с колесиками или просто с ножками как на рис. 6. Если же стенд проектируется для постоянной установки в среде, то можно «утопить» часть опорных элементов в бетоне и установить бетонную плиту за ландшафте.

Поскольку нет определенных стандартов для информационных стендов, то все элементы изготавливаются чаще всего индивидуально под проект.

Выбор стиля будущего изделия является одним из важных этапов его создания. Стили в дизайне - художественный метод формообразования, опирающиеся на процесс творческой деятельности и на художественные принципы проектирования, которые выбираются в рамках развития искусства в целом. Существует огромное множество стилевых направлений, со временем они претерпевали изменения, появлялись и исчезали, однако, основные элементы, по которым стилевые направления можно отличить друг от друга оставались неизменными. По этой причине они остаются узнаваемыми в различных их вариациях. Стиль является совокупностью выразительных элементов искусства, всегда являет собой синтез социального, стадиального и индивидуального. Формальные признаки стиля и их повторение составляют понятие стилизации  - намеренного изменения  - упрощения формы объекта.

В качестве основы для дальнейшей стилизации был взят стиль модерн. Данный стиль характеризуется плавными растительными формами, сдержанной природной палитрой. Практически любой элемент данного стиля можно встретить в природе, в стеблях растений, узорах на листьях, рисунке падающих теней в лесу и т. д.

Проведенная работа по стилизации в рамках стиля модерн и адаптации линий, присущих ему, для технологии ковки представлена в таблице 4 в виде авторских эскизов.

Ярким примером модерна в томской архитектуре является здание томского музея деревянного зодчества. Сочетание графичности и изящества линий.

Информационный стенд, разрабатываемый в рамках данного проекта, предположительно, мог бы заменить существующий, находящийся возле входа музей. Именно этим в частности обусловлено стилистическое решение. Стенд должен органично вписываться в среду, привлекать на себя внимание, но ни в коем случае не доминировать около здания. Поскольку пластика металла и дерева различны было принято решение выразить пластические возможности металла, чтобы подчеркнуть колорит архитектурной формы и ее резных элементов.

И, согласно требуемым параметрам, был заверен эскиз. Линии максимально выражают потенциал металла в рамках стиля модерн. Ритм, задаваемый композицией, стремится вверх, что создает более легкое чувство при взгляде на композицию. Данная легкость присуща модерну, где формы зачастую совершенно невесомые, парящие, неуловимые подобно разводам на воде или движению ветви на ветру. Выбор материалов и расчет конструкции изделия Следующий этап процесса разработки и создания изделия заключался в выборе материалов, которые подходят для реализации технологии и воплощения данной идеи. Было принято решение изготовить стенд из стального проката диаметром 25мм, так как модель стенда изготавливается в масштабе 1:4, то диаметр прутков 6мм, и квадратного профиля для каркаса основания 60х60мм, в масштабе  - 15х15мм.

Для декоративной части стенда был выбран прокат из стали Ст3сп диаметром 25мм ГОСТ 19903-74. Данный материал выбирался по геометрическим параметрам, а также по характеристикам стали данной марки.

Для крепежной рамы была выбрана труба стальная квадратная ГОСТ 8639-82 с размерами сечения 60х60мм. Квадратный профиль трубы был выбран для того, чтобы в нем можно было наиболее устойчиво закрепить доску с информационной частью. Данный материал был выбран сообразно геометрическим параметрам рамы и свойствам данной марки стали. Материалом для данной трубы служит сталь обычного качества Ст3сп ГОСТ 380-2005, она не имеет ограничений по свариваемости, но обладает очень низкой коррозионной стойкостью, но данное изделие предполагает покрытие краской, что значительно повышает стойкость к коррозии. 
Таблица 2.3. Характеристики электронного информационного стенда на базе Web - Хостинга
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	Описание
	

	
	
	

	Удельный вес
	7,85 г/см3
	

	
	
	

	Твердость материала
	HB 10 -1 = 131 МПа
	

	
	
	

	Модуль упругости
	200 ГПа
	

	
	
	

	Температура ковки
	начала 1300, конца 750, охлаждение
	

	
	на воздухе
	

	
	
	

	
	
	

	
	без ограничений. Способы сварки:
	

	Свариваемость материала
	РДС и АДС (под флюсом и газом), а
	

	
	также электрошлаковая и КТС
	

	
	
	


После выбора материалов необходимо было рассчитать приблизительно вес конструкции, чтобы выяснить, насколько тяжелым для сборки и транспортировки получится изделие, а также проверить устойчивость конструкции. Приблизительный расчет приводится ниже.

Масса рамы.

Рассчитывается на основании ГОСТ. Масса 1м трубы квадратной составляет около 2кг. Рама состоит из отрезов трубы длины 1320мм, 2х1100мм

· 1540мм.

Общая длина трубы рамы:

1320 + (2 × 1100) + 1540 = 5060мм

Таким образом, масса каркаса основания составляет: 5,060 × 0,5 = 2,53кг

Но взята была только половина профиля, так как в угловой элемент удобнее и проще устанавливать доску для информации.

2,532 = 1,265кг
Масса декоративных элементов.

Декоративные элементы  -  это отрезы прутков диаметром 25мм. Все отрезки имеют различную длину.

2.3. Обобщение в виде инструкции подхода к разработке электронного информационного стенда 

1) Этапы изготовления электронного информационного стенда. Дальнейшей стадией, следующей за разработкой эскиза и выбором материалов, стало непосредственно создание конструкции. Первостепенной задачей стало масштабирование эскиза до размеров модели, которая является прототипом реального изделия в масштабе 1:4. Для этих целей использовались тонкие листы ДВП. На эскиз была нанесена масштабная сетка, что позволило более точно изобразить эскиз на листе ДВП, который содержал на себе сетку соответствующего масштаба.

2) Процесс гнутья рамы трудоемкий по причине того, что сечение не должно перекрутиться вокруг оси или деформироваться. Изображен этап данного процесса. А именно сверка согнутого элемента согласно эскизу. 
3) После нанесения разметки была согнута, подпилена и сварена рама, Сварка проводилась вручную, электродуговым методом покрытыми электродами марки ОК 46 ГОСТ 9466-75.
Далее согласно эскизу гнутся прутки, создавая рисунок, когда пруток согнут так, как того требует эскиз, он приваривается к раме и другим пруткам. Для того, чтобы при гнутье не образовывалось трещин, что может произойти при малом требуемом радиусе, место сгиба предварительно нагревалось посредством сварки, затем быстро поддавалось деформации, пока металл не успел остыть. Если данная операция требуется близко к краю прутка,  вспомогательным инструментом выступает труба. Короткий край прутка погружается в нее, тем самым создавая больший рычаг.

Как видно на рис. 15 было принято решение сперва согнуть и сварить одну «четверть» изделия, чтобы выдержать точность изображения.

Выводы по второй главе:

1) В процессе разработки проекта информационного стенда в стиле модерн были проанализированы и подробно изучены существующие аналоги и прототипы и с точки зрения конструирования подобных изделий, и с точки зрения стилистики. Были выявлены зависимости между сложностью формы конструкции и ее эстетической составляющей, а также между эстетикой и технологичностью, что позволило определить баланс между степенью стилизации и технологичностью конструкции в целом.

2) Важным этапом разработки стал выбор средств. Были проанализированы предложения рынка существующих материалов и подобраны отвечающие требованиям, предъявляемым к конструкции изделия не только с точки зрения прочности и надежности, но и с учетом технологии сборки и соединения деталей в единый объект, полностью, это позволило избежать многих проблем на этапе реального изготовления. Исходя из выбранных материалов, и их данных были произведены утонченные расчеты, что дало более точное представление о реальном изделии еще на моменте его проектирования.

3) Создание составных элементов по технологии холодной ковки, а также сборка элементов  в свою очередь, дали возможность оценить трудоемкость создания реального объекта по данной технологии. Сложности, возникавшие в процессе работы были обусловлены несовершенством оборудования, что не давало возможности воплотить в жизнь, например, достаточно малые радиусы изгиба, или же с отсутствием достаточного количества предварительного опыта в работе с данной технологией, а также несовершенства эскиза, применительно к технологии. Как результат этих моментов, в процессе создания объекта возникали такие дефекты, как:

1) Непровары;
2) Прожоги;
3) Трещины;
4) Недостаточный изгиб элементов;
5) Излишний изгиб элементов;
6) Излишняя деформация листового металла.
Чтобы устранить данные дефекты приходилось применять подручные материалы и инструменты. На основе полученных знаний можно сделать вывод, что подобных дефектов можно было бы избежать, имея более широкий набор инструментов или имея в распоряжении станочное оборудование.

Как уже упоминалось ранее, в процессе разработки был проведен анализ технологичности конструкции и влияние ее на художественную выразительность объекта, то есть, сочетание технологичности и эстетики в данном проекте. И в виду того, что создание данного объекта требовало большого количества ручных операций, которые сложно, а зачастую и невозможно, выполнить на станочном оборудовании, данную конструкцию можно считать низкотехнологичной. Можно сделать вывод, что разработанная конструкция станет пригодна только для единичного производства, однако данную конструкцию можно выпускать и в мелкосерийном производстве, но лишь при условии ее доработки. Тем не менее, производство в промышленных масштабах данного конкретного изделия невозможно за счет наличия элементов сложной геометрии и большого количества ручных операций по скреплению деталей конструкции.

В качестве итогов проделанной работы можно выдвинуть заключение: данный проект можно считать успешным, так как он отвечает требованиям, заложенным в изначальное техническое задание, выполняет функционал, который заложен в понятие «информационный стенд». Также важно отметить, что данный проект  - это индивидуальная разработка, что говорит о новизне данного объекта как такового, даже при условии использования давно известных технологий.

ЗАКЛЮЧЕНИЕ

В заключение проведенного исследования, данной дипломной работы, необходимо сделать ряд наиболее важных выводов:

1) Ключевые  выводы  по  результатам  данного дипломного  исследования;

2) Оценку  полноты  решений  поставленных  задач;

3) Описание перспективных направлений дальнейших исследований.

В первой главе (теоретической части), данной дипломной работы, были рассмотрены - теоретико-методологические аспекты (основы) разработки электронного информационного стенда кафедры на базе «Web-Хостинга».
1) Цифровой электронный стенд  - современный способ информирования клиентов о проводимых акциях, изменениях цен или ставок, скидках и новинках. Яркие слайды и короткие динамичные видеоролики привлекут внимание посетителей, позволят эффективно донести до них полезную информацию.

2) Ключевые преимущества настенных информационных стендов. Простота работы с контентом  -  огромное количество встроенных бесплатных шаблонов, возможность добавления данных с внешних носителей, простое и понятное меню, несколько готовых сценариев воспроизведения.

3) Удобное и понятное меню  -  данные на экране можно менять дистанционно, подключив его к общей корпоративной сети или Интернету. При потере соединения для изменения настроек используйте пульт, который поставляется вместе с оборудованием в базовой комплектации.

4) Многофункциональность  -   настенные стенды можно использовать для трансляции видеороликов, воспроизведения звуковых файлов, показа текстов или демонстрации презентаций. Устройство без дополнительных обновлений воспроизводит все самые распространенные форматы изображений, текстовых, аудио - и видеофайлов.

5) Электронный цифровой стенд DoCash Smart Panel  - уникальное оборудование, которое сочетает в себе достоинства рекламных видеоэкранов, информационных стендов и звуковых систем оповещения. В магазине, салоне красоты или медицинском центре информационный настенный стенд с цифровым дисплеем легко заменит растяжки, билборды и другие статические рекламные носители. Заказав универсальное электронное табло, Вы сможете в несколько раз сократить расходы на печатную рекламную продукцию.

В банках электронные информационные стенды станут отличной заменой устаревших табло котировок валют. Цифровые системы информирования позволят донести до клиентов информацию о текущих курсах, снижении ставок по кредитам, действующих акциях и спецпредложениях для вкладчиков.

Информационный стенд в банке или магазине  -  современный способ коммуникаций с аудиторией. Закажите электронное табло прямо сейчас, чтобы опередить конкурентов и получить новые возможности для развития бизнеса!

· настоящее  время  существует  много  способов  художественной

обработки металлов давлением. Творческий человек, инженер декоративно-прикладного искусства, выбирая технологию обработки металла, должен учитывать особенности различных способов обработки, влияющих на процесс формообразования изделия. Среди видов обработки металлов давлением различают ковку, дифовку, чеканку, металлопластику и др. Остановимся подробнее на технологии и инструменте для художественной ковки.

В литературе ковкой называют обработку металлов давлением, то есть, при помощи различных видов удара и изгибания. Целью процесса является получение поковки требуемой формы и размеров. В зависимости от температуры заготовки во время обработки, различают горячую и холодную ковку. При использовании технологии горячей ковки, металл заготовки нагревается до «ковочной температуры» - такой температуры, при которой пластичность металла повышается до максимума, но при этом не происходит изменений в его структуре. Для холодной ковки используются холодные заготовки, однако ковать холодным способом можно лишь металлы, имеющие малую твердость  - олово, малоуглеродистая сталь, бронза и т.д. К холодной ковке также относят гнутье - придание заготовкам, чаще пруткам, определенной формы путем изгибания.

Алгоритмически процесс ковки можно разделить по стадиям:

1) Заготовка - это первичный полуфабрикат, получаемый путем отделения требуемой части металла от проката или литья, по объему достаточный для получения поковки.
2) Поковка - основное изделие, получаемое в результате обработки заготовки ковкой.
Технологии ковки художественных изделий различают следующие виды ковки:

 Предварительная ковка производится в следующих целях. Для измельчения дендритов и грубых кристаллитов, для получения однородной мелкозернистой структуры. Для полного исключения пустот и пор металла и их последующей заваркой. Для проковки сердцевины слитка и придания необработанной заготовке требуемой предварительной формы.
Черновая ковка проводится при значительной деформации металла.
Сюда можно отнести черновую проковку ребер, сбивку углов Ортогональную протяжку.

Завершает изготовление ювелирного или художественного изделия окончательная ковка. Как ее еще называют - чистовая ковка. Это один из немногих методов обработки металлов, который невозможно заменить никакой другой обработкой.
Технологический процесс ковки состоит из ряда операций - законченных частей технологического процесса. По функциональному признаку операции можно классифицировать следующим образом: предварительные, основные, вспомогательные и отделочные.

К предварительным операциям относятся: отрубка, отрезка, надрубка, надрезка и вырубка. Надрезка и отрезка осуществляется режущим инструментом с удалением части металла в отход  - на токарном станке, фрезерном, газорезом и т.д. При отрезке заготовка отделяется полностью, при надрезке частично и потом обламывается. Этот процесс оставляет хороший торец, однако очень трудоемок и вызывает отход металла.

Надрубка и отрубка аналогичны, не предусматривают отхода и весьма эффективны. Процесс вырубки относится к получению заготовок из плит, путем контурного отделения заготовки от исходного металла. Все эти процессы служат для получения заготовок.

Основные операции ковки подвергают заготовку пластическому формоизменению с целью получения поковки требуемых форм и размеров. К ним относятся: протяжка, раскатка, осадка, высадка, проколка, прошивка, пробивка, раздача, гибка, торсировка, кузнечная сварка. Протяжка  - операция увеличения длины всей или части заготовки за счет уменьшения площади поперечного сечения. Эта операция применяется при получении поковок типа стержня -  круглых, квадратных и плоских, возможно с утолщениями по длине.
) Электронный информационный стенд
 - это простой и эффективный способ размещения необходимой рекламы, информации, документов и так далее.

 2) Они активно используются в любом бизнесе
, в государственных и общественных организациях. Именно на стендах размещают полезную информацию: образец правильного заполнения документов, правила предоставления услуг, информацию о фирме, предприятии, правила приема и режим работы, расписание занятий, сертификаты и лицензии торгового предприятия, книга отзывов и так далее. Не только эта информация, но также рекламные объявления выгоднее разместить на стенде.

3) Срок службы стенда практически неограничен. С каждым годом наиболее популярным форматом размещения рекламы в жилых домах становятся антивандальные стенды - это металлическая конструкция оснащена защитным стеклом и антивандальной системой запирания.

Информационные стенды
 бывают открытого и закрытого типа, представляют собой конструкции различного вида, предназначенные для размещения информации, в том числе сменной. 
В качестве рекламного поля стендов используется ПВХ - пластик, пробковое покрытие, магнитопласт на поверхность которого наносятся фоны и аппликации из самоклеящейся пленки. Изображение выполняется по технологии плоттерной резки или полноцветной печати. На поверхности стендов закрепляются карманы для сменной информации, изготавливаемые из прозрачных материалов, таких как акрил или ПЭТ. Стенд может обрамляться алюминиевой рамкой Nielsen, окрашенной под золото, серебро, или пластиковой Flexiframe различных цветов.

В настоящее время существует много способов художественной обработки металлов давлением. Творческий человек, инженер декоративно- прикладного искусства, выбирая технологию обработки металла, должен учитывать особенности различных способов обработки, влияющих на процесс формообразования изделия. Среди видов обработки металлов давлением различают ковку, дифовку, чеканку, металлопластику и др. 
Остановимся подробнее на технологии и инструменте для художественной ковки. В литературе ковкой называют обработку металлов давлением, то есть, при помощи различных видов удара и изгибания. Целью процесса является получение поковки требуемой формы и размеров. В зависимости от температуры заготовки во время обработки, различают горячую и холодную ковку. 
При использовании технологии горячей ковки, металл заготовки нагревается до «ковочной температуры» -  такой температуры, при которой пластичность металла повышается до максимума, но при этом не происходит изменений в его структуре. Для холодной ковки используются холодные заготовки, однако ковать холодным способом можно лишь металлы, имеющие малую твердость  -  олово, малоуглеродистая сталь, бронза и т.д. К холодной ковке также относят гнутье  -  придание заготовкам, чаще пруткам, определенной формы путем изгибания. Алгоритмически процесс ковки можно разделить по стадиям:  
Заготовка  -  это первичный полуфабрикат, получаемый путем  отделения требуемой части металла от проката или литья, по объему достаточный для получения поковки.  Поковка - основное изделие, получаемое в результате обработки заготовки ковкой. В технологии ковки художественных изделий различают следующие виды ковки:  Предварительная ковка производится в следующих целях. Для( измельчения дендритов и грубых кристаллитов, для получения однородной мелкозернистой структуры. Для полного исключения пустот и пор металла и их последующей заваркой. Для проковки сердцевины слитка и придания необработанной заготовке требуемой предварительной формы.  Черновая ковка проводится при значительной деформации металла.( Сюда можно отнести черновую проковку ребер, сбивку углов Ортогональную протяжку.  Завершает изготовление ювелирного или художественного изделия( окончательная ковка. Как ее еще называют  - чистовая ковка. Это один из немногих методов обработки металлов, который невозможно заменить никакой другой обработкой. Технологический процесс ковки состоит из ряда операций - законченных частей технологического процесса. По функциональному признаку операции можно классифицировать следующим образом: предварительные, основные, вспомогательные и отделочные. К предварительным операциям относятся: отрубка, отрезка, надрубка, надрезка и вырубка. Надрезка и отрезка осуществляется режущим инструментом с удалением части металла в отход  -  на токарном станке, фрезерном, газорезом и т.д. При отрезке заготовка отделяется полностью, при надрезке частично и потом обламывается. 
Этот процесс оставляет хороший торец, однако очень трудоемок и вызывает отход металла. Надрубка и отрубка аналогичны, не предусматривают отхода и весьма эффективны. 
Процесс вырубки относится к получению заготовок из плит, путем контурного отделения заготовки от исходного металла. Все эти процессы служат для получения заготовок. 
Основные операции ковки подвергают заготовку пластическому формоизменению с целью получения поковки требуемых форм и размеров. К ним относятся: протяжка, раскатка, осадка, высадка, проколка, прошивка, пробивка, раздача, гибка, торсировка, кузнечная сварка. Протяжка - операция увеличения длины всей или части заготовки за счет уменьшения площади поперечного сечения. Эта операция применяется при получении поковок типа стержня -  круглых, квадратных и плоских, возможно с утолщениями по длине.
1) Программное обеспечение представляет
 собой некий набор программ, правил, а также соответствующей документации системы, предназначенных для обработки информации. Относится это и к информационным технологиям и системам.

2) Программное обеспечение
 является самой важнейшей составляющей любой информационной системы. В нынешнее время присутствует просто огромнейшее количество программ и различных приложений, благодаря которым удаётся реализовать различные информационные процессы. Все они смогут удовлетворить информационные потребности того либо иного пользователя.

3) В целом информационное программное обеспечение представляет собой программы, функцией которых является решение определённых задач. Ни одна, даже идеально разработанная, система не сможет функционировать без ПО. Обусловлено это тем, что смысл её будет потерян. Опираясь на то, какие предъявляются требования, отличается и программное обеспечение информационных систем. Благодаря наличию программ-трансляторов и прикладных программ удаётся осуществлять перевод с языка высокого уровня на машинный язык. Что сюда относится?

Устройства ввода-вывода. Различные программы, которые выполняют контроль работы аппаратуры.

Классификация ПО. Программное обеспечение информационных технологий и систем можно условно разделить на три основные категории:

Системные программы. Они осуществляют управление устройствами компьютера, а также вычислительными процессами. Такие программы ещё занимаются поиском и диагностикой различных неисправностей. В свою очередь, программное обеспечение систем управления можно разделить на несколько групп:

Операционные системы. Они являются неким посредником между самим пользователем и ПК. С их помощью обеспечивается работа системных и пользовательских программ. ОС  -  это очень важная составляющая, так как она несёт защитную функцию для любой системы. Утилиты. Это программы, которые обеспечивают решение разных вспомогательных процессов.

Драйверы. К этой группе относятся такие программы, с помощью которых ОС способна распознавать любые подключаемые внешние устройства.

Инструментальные системы. Сюда относятся различные языки программирования, которые необходимы для создания программ и приложений. Такие системы предоставляют самим разработчикам огромный набор инструментов для работы.

Прикладные программы. Это пользовательское программное обеспечение, не относящееся к двум предыдущим группам. С помощью таких программ пользователь способен решать различные задачи, например набирать текст, смотреть фильмы, создавать рисунок, играть в игры, слушать музыку и многое другое.

Невзирая на тот факт, что информационные системы (ИС) могут применяться для абсолютно различных задач, между собой они отличаются не сильно. Задачи, которые осуществляет программное обеспечение автоматизированных систем, также схожи. Независимо от того, будет это однозадачное либо многозадачное программное средство, функция тут одна – защита информации, проходящая в несколько этапов. Изначально проверяется совместимость ОС с программами, затем устанавливается сам продукт. После этого происходит проверка, правильно ли работает само ПО.

Программное обеспечение вычислительных систем является очень важной составляющей любой ИС. Обусловлено это тем, что оно играет основную роль при введении в эксплуатацию самой информационной системы, а также помогает осуществлять различные манипуляции с базами данных и файлами.


1) В настоящее  время  существует  много  способов  художественной обработки металлов давлением. Творческий человек, инженер декоративно-прикладного искусства, выбирая технологию обработки металла, должен учитывать особенности различных способов обработки, влияющих на процесс формообразования изделия. Среди видов обработки металлов давлением различают ковку, дифовку, чеканку, металлопластику и др. Остановимся подробнее на технологии и инструменте для художественной ковки.

2) В литературе ковкой называют обработку металлов давлением, то есть, при помощи различных видов удара и изгибания. Целью процесса является получение поковки требуемой формы и размеров. В зависимости от температуры заготовки во время обработки, различают горячую и холодную ковку. При использовании технологии горячей ковки, металл заготовки нагревается до «ковочной температуры» - такой температуры, при которой пластичность металла повышается до максимума, но при этом не происходит изменений в его структуре. Для холодной ковки используются холодные заготовки, однако ковать холодным способом можно лишь металлы, имеющие малую твердость  - олово, малоуглеродистая сталь, бронза и т.д. К холодной ковке также относят гнутье  -  придание заготовкам, чаще пруткам, определенной формы путем изгибания.

Алгоритмически процесс ковки можно разделить по стадиям:

1) Заготовка  -  это первичный полуфабрикат, получаемый путем отделения требуемой части металла от проката или литья, по объему достаточный для получения поковки.
2) Поковка - основное изделие, получаемое в результате обработки заготовки ковкой. Технологии ковки художественных изделий различают следующие виды ковки:
3) Предварительная ковка производится в следующих целях. Для измельчения дендритов и грубых кристаллитов, для получения однородной мелкозернистой структуры. Для полного исключения пустот и пор металла и их последующей заваркой. Для проковки сердцевины слитка и придания необработанной заготовке требуемой предварительной формы.
Черновая ковка проводится при значительной деформации металла. Сюда можно отнести черновую проковку ребер, сбивку углов Ортогональную протяжку.
Завершает изготовление ювелирного или художественного изделия окончательная ковка. Как ее еще называют  -  чистовая ковка. Это один из немногих методов обработки металлов, который невозможно заменить никакой другой обработкой.
Технологический процесс ковки состоит из ряда операций -  законченных частей технологического процесса. По функциональному признаку операции можно классифицировать следующим образом: предварительные, основные, вспомогательные и отделочные.

К предварительным операциям относятся: отрубка, отрезка, надрубка, надрезка и вырубка. Надрезка и отрезка осуществляется режущим инструментом с удалением части металла в отход  -  на токарном станке, фрезерном, газорезом и т.д. При отрезке заготовка отделяется полностью, при надрезке частично и потом обламывается. Этот процесс оставляет хороший торец, однако очень трудоемок и вызывает отход металла.

Надрубка и отрубка аналогичны, не предусматривают отхода и весьма эффективны. Процесс вырубки относится к получению заготовок из плит, путем контурного отделения заготовки от исходного металла. Все эти процессы служат для получения заготовок.

1) Этапы изготовления электронного информационного стенда. Дальнейшей стадией, следующей за разработкой эскиза и выбором материалов, стало непосредственно создание конструкции. Первостепенной задачей стало масштабирование эскиза до размеров модели, которая является прототипом реального изделия в масштабе 1:4. Для этих целей использовались тонкие листы ДВП. На эскиз была нанесена масштабная сетка, что позволило более точно изобразить эскиз на листе ДВП, который содержал на себе сетку соответствующего масштаба.

2) Процесс гнутья рамы трудоемкий по причине того, что сечение не должно перекрутиться вокруг оси или деформироваться. Изображен этап данного процесса. А именно сверка согнутого элемента согласно эскизу. 

3) После нанесения разметки была согнута, подпилена и сварена рама, Сварка проводилась вручную, электродуговым методом покрытыми электродами марки ОК 46 ГОСТ 9466-75.
Далее согласно эскизу гнутся прутки, создавая рисунок, когда пруток согнут так, как того требует эскиз, он приваривается к раме и другим пруткам. Для того, чтобы при гнутье не образовывалось трещин, что может произойти при малом требуемом радиусе, место сгиба предварительно нагревалось посредством сварки, затем быстро поддавалось деформации, пока металл не успел остыть. Если данная операция требуется близко к краю прутка,  вспомогательным инструментом выступает труба. Короткий край прутка погружается в нее, тем самым создавая больший рычаг.

Как видно на рис. 15 было принято решение сперва согнуть и сварить одну «четверть» изделия, чтобы выдержать точность изображения.
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ПРИЛОЖЕНИЯ

Приложение 1.1. Информационный электронный  стенд на базе Web - Хостинга

	1) Информационный электронный стенд  - современный способ информирования клиентов о проводимых акциях, изменениях цен или ставок, скидках и новинках. Яркие слайды и короткие динамичные видеоролики привлекут внимание посетителей, позволят эффективно донести до них полезную информацию.

	2) Ключевые преимущества настенных информационных стендов. Простота работы с контентом  -  огромное количество встроенных бесплатных шаблонов, возможность добавления данных с внешних носителей, простое и понятное меню, несколько готовых сценариев воспроизведения.

	3) Удобное и понятное меню  -  данные на экране можно менять дистанционно, подключив его к общей корпоративной сети или Интернету. При потере соединения для изменения настроек используйте пульт, который поставляется вместе с оборудованием в базовой комплектации.

	4) Многофункциональность  -   настенные стенды можно использовать для трансляции видеороликов, воспроизведения звуковых файлов, показа текстов или демонстрации презентаций. Устройство без дополнительных обновлений воспроизводит все самые распространенные форматы изображений, текстовых, аудио - и видеофайлов.

	5) Электронный цифровой стенд DoCash Smart Panel  - уникальное оборудование, которое сочетает в себе достоинства рекламных видеоэкранов, информационных стендов и звуковых систем оповещения. В магазине, салоне красоты или медицинском центре информационный настенный стенд с цифровым дисплеем легко заменит растяжки, билборды и другие статические рекламные носители. Заказав универсальное электронное табло, Вы сможете в несколько раз сократить расходы на печатную рекламную продукцию.

	В банках электронные информационные стенды станут отличной заменой устаревших табло котировок валют. Цифровые системы информирования позволят донести до клиентов информацию о текущих курсах, снижении ставок по кредитам, действующих акциях и спецпредложениях для вкладчиков.

	Информационный стенд в банке или магазине  -  современный способ коммуникаций с аудиторией. Закажите электронное табло прямо сейчас, чтобы опередить конкурентов и получить новые возможности для развития бизнеса!

	· настоящее  время  существует  много  способов  художественной

	

	обработки металлов давлением. Творческий человек, инженер декоративно-прикладного искусства, выбирая технологию обработки металла, должен учитывать особенности различных способов обработки, влияющих на процесс формообразования изделия. Среди видов обработки металлов давлением различают ковку, дифовку, чеканку, металлопластику и др. Остановимся подробнее на технологии и инструменте для художественной ковки.

	

	В литературе ковкой называют обработку металлов давлением, то есть, при помощи различных видов удара и изгибания. Целью процесса является получение поковки требуемой формы и размеров. В зависимости от температуры заготовки во время обработки, различают горячую и холодную ковку. При использовании технологии горячей ковки, металл заготовки нагревается до «ковочной температуры» - такой температуры, при которой пластичность металла повышается до максимума, но при этом не происходит изменений в его структуре. Для холодной ковки используются холодные заготовки, однако ковать холодным способом можно лишь металлы, имеющие малую твердость  - олово, малоуглеродистая сталь, бронза и т.д. К холодной ковке также относят гнутье - придание заготовкам, чаще пруткам, определенной формы путем изгибания.

	

	Алгоритмически процесс ковки можно разделить по стадиям:

	1) Заготовка - это первичный полуфабрикат, получаемый путем отделения требуемой части металла от проката или литья, по объему достаточный для получения поковки.

	2) Поковка - основное изделие, получаемое в результате обработки заготовки ковкой.

	Технологии ковки художественных изделий различают следующие виды ковки:

	 Предварительная ковка производится в следующих целях. Для измельчения дендритов и грубых кристаллитов, для получения однородной мелкозернистой структуры. Для полного исключения пустот и пор металла и их последующей заваркой. Для проковки сердцевины слитка и придания необработанной заготовке требуемой предварительной формы.

	Черновая ковка проводится при значительной деформации металла.

	Сюда можно отнести черновую проковку ребер, сбивку углов Ортогональную протяжку.

	Завершает изготовление ювелирного или художественного изделия окончательная ковка. Как ее еще называют - чистовая ковка. Это один из немногих методов обработки металлов, который невозможно заменить никакой другой обработкой.

	Технологический процесс ковки состоит из ряда операций - законченных частей технологического процесса. По функциональному признаку операции можно классифицировать следующим образом: предварительные, основные, вспомогательные и отделочные.

	К предварительным операциям относятся: отрубка, отрезка, надрубка, надрезка и вырубка. Надрезка и отрезка осуществляется режущим инструментом с удалением части металла в отход  - на токарном станке, фрезерном, газорезом и т.д. При отрезке заготовка отделяется полностью, при надрезке частично и потом обламывается. Этот процесс оставляет хороший торец, однако очень трудоемок и вызывает отход металла.

	Надрубка и отрубка аналогичны, не предусматривают отхода и весьма эффективны. Процесс вырубки относится к получению заготовок из плит, путем контурного отделения заготовки от исходного металла. Все эти процессы служат для получения заготовок.

	Основные операции ковки подвергают заготовку пластическому формоизменению с целью получения поковки требуемых форм и размеров. К ним относятся: протяжка, раскатка, осадка, высадка, проколка, прошивка, пробивка, раздача, гибка, торсировка, кузнечная сварка. Протяжка  - операция увеличения длины всей или части заготовки за счет уменьшения площади поперечного сечения. Эта операция применяется при получении поковок типа стержня -  круглых, квадратных и плоских, возможно с утолщениями по длине.
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