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1. Отклонение от перпендикулярности пазов 16 +0,035 отн. друг друга не более 0.03 мм.
2. Острые кромки притупить
3. H14; h14; ± JT14
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4. Цементировать и калить HRC 52-58
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Вариант № d1 l1 l2
11 80 74 45
12 80.2 74.2 45.2
13 80.4 74.4 45.4
14
15

80.6
80.8

74.6
74.8

45.6
45.8
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